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I SPECIFICATII TEHNICE
Realizarea lucrarilor de caramida si blocuri bca la pereti
interiori si exteriori sia mortarelor pentru zidarii
Lucrari de zidarie la pereti interiori si exteriori.
Acest capitol cuprinde specificatii pentru:

zidarii, executate in pereti interiori si exteriori, cu caramizi ceramice

(caramizi presate pure, caramizi cu goluri vericale) si bea;
montare si accesorii pentru montare si accesorii pentru zidarii

La aceste lucrari pereji interiori §i exteriori din zidirie de cdrdmidéd sunt dimensionafsa
reziste la greutate, la sarcinile date de straturile de finisaj, la presiunea
vantului si la orice sarcina laterala portabila in conditii normale de exploatare.

Standarde de referinta

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatiisi cele
din prescripile enumerate in continuare, vor avea prioritate cele din

standarde si prescriptii tehnice:

(03)1311

STAS 388-68
STAS 790-73
STAS 438-74
STAS 3910/1-76
STAS 902-78

Ciment Portland

Apa pentru montare si betoane

Otel beton

Var pentru constructii

Var hidrant in pulbere pentru constructii



Y

STAS10109/1-82  Lucrari de zidarie-Calculul si alcatuirea elementelor STAS

2634-80 Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de
Incercare.

STAS 1030-70 Mortare obignuite pentru zidarie si tencuieli. Clasificare si conditii
tehnice.

P2-85 Normativ privind alcatuirea si calculul structurilor din
zidarie.

C126-75 Normativ pentru alcatuirea si executarea zidariilor din
céaramida si blocuri ceramice

C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de
zidarie gi tencuieli.

C56-02 Normativ pentru verificarea calitafii lucrarilor de construcii si
instalatii

STAS 457-86 Lucrari de zidarie de cdramida. Caramizi pline presate, Gu-I-
Cef/75/STAS 457

P104-84 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea perefilorsi

acoperisurilor din elemeni din beton celular auioclavizat.

Constructorul $i proiectantul realizeaza detalii de executie ale peretilor aratand modulde
coordonare Tntre modulul caramizilor, golurile de usi si ferestre, buiandrugi etc.

Mostre gi testari
Se vor prezenta specificatiile producéatorului caramizilor, precum si certificatele princare se
va ataca conformitatea cu conditii specifice.
Mostre; Se vor pune la dispozitie mostre pentru diferite materiale si accesorii folositela
Zidarie, pentru a fi aprobate.
Panou-mostra; Tnainte de Tnceperea lucrarii, constructorul va executa un fragment de
perete-mostra, utilizdnd materialele, produsele, accesoriile si tehnologia specificate
pentru intreaga lucrare. Panoul se va executa la santier unde va constitui (dupa
obfinerea aprobarii de catre diriginte) element de comparatie pentru intreaga lucrare.Pe
durata Intregii lucrari nu se va distruge sau deteriora panoul-mostra.

Rezistenta la compresiune a caramizilor pentru zidarie si se va testa conform STAS456-
75.

Testarea rezisteniei la compresiune se face pe 10 cardmizi, rezultatele trebuie s3 fie:

- minimum 75 daN/cm?
- media peste75 daN/cm?

Din primele 1000 de caramizi se va lua o proba, daca rezultatele sunt
satisfacatoare se vor face probe in continuare, cate o proba la 5000 de caramizi. Pentru
verificarea dimensiunilor caramizilor este suficientd proba pe 10 cérdmizi dinprimele
1000.

Materiale si produse
Caramizi
Se vor folosi numai caramizi conform STAS 457-86
confectionate in tehnologia omologatam Gu-I-C2/100/STAS 457-86.
(03)1730 Dimensiunile caramizilor vor fi:
-lungime: 290 mm
-indlfime: 88 mm
-dime: 140 mm
Caramizile pentru zidarie vor fi rezistente si nu vor prezenta fisuri, sparturi saualte
defecte care ar putea impiedica agezarea lor corespunzatoare sau ar afecta rezistenta,
aspectul sau durabilitatea constructiei.
Céaramizile vor fi lipite de materialele ce ar putea deterioara tencuiala saucoroda
piesele metalice.



Livrare, depozitare, manipulare
Se vor asigura pentru toate tipurile de caramizi cantitatile complete de la unul

si acelasi producator, Se va procura o cantitate suficienta pentru fiecare tip de caramizi

specificate astfel incat sa se permita executarea lucrarilor fara aprovizionari
suplimentare ulterioare.

Caramizile se vor depozita in gramezi, stive sau lazi in locuri ferite sau protojate. Ele

se vor acoperi imediat dupa livrare la santier astfel incat sa se evite expunerea la intemperii
si sa se asigure starea adecvata de uscare la punerea in opera.

Caramizile se vor manipula cu atentie pentru a se evita ciobirea sau

spargerea lor, retrageri pentru imbinarea cu lucrarile noi; intrepatrunderile se

folosesc numai cu aprobare. Inainte de inceperea din nou a lucrului se va indeparta
surplusul de mortar vechi.

La fixarea caramizilor, suprafata rosturilor va fi plana. Cand rmortarul se intareste suficient
pentru a fi modelat, rosturile se vor adanci in forma concava, folosind un instrument de
forma unei tije cu diametrul de 1,25¢cm.

Suprafetele se vor peria in timpul executarii lucrarilor si se vor pastra in stare de
curatenie. Se va indeparta orice urma de mortar sau de pamant de pe suprafata aparenta a
caramizilor.

Spatiul dintre tocurile tampiariei si zidariei vor fi bine matate cu mortar

Deasupra golurilor, acolo unde se indica in plansee, se vor prevedea buiandrugi din
beton armat, prefabricat sau tumati menolit (conform specificatiei din plansa). Buiandrugi
monoliti vor fi sprijiniti temporar.

In dreptul golurilor, la glafuri, se vor folosi caramizi intregi sau taiate cu capatul inchis spre
gol. Elementele de glaf vor avea dimenisunile cerute pentru modelarea cu elem. peretilor.
Diblurile pentru fixarea tocului si captuselilor usilor sau ferestrelor se vor executa dintr-un

mortac do ciment, nisip, rumegus de pin, in proportii egale.

Zidarie armata
Peretii despartitori de 63mm si cei de 115mm se vor arma cu armatura
orizontala din trei cu ¢ 3mm sau ¢ din 5 -7 asize, cu mortar M50
Peretii despartitori de 115, 240mrn se vor executa cu caramizi C 75 si mortar
M 50 Caramizile se vor pastra uscate, ferite de actiunea directa a soarelui
timp de minimum 6 ore inainte de punoroa in opera’
Materiale pentru zidarie
Mortar de ciment pentru zidarii conform STAS 1030-70 marca
M50 Mortar pentru dibluri din ciment, nisip, rumegus in proportie de 1; 1; 1

Executia zidariei la pereti
Abateri permise
Tolerantele de constructie; suprafetele peretilor si colturile lor interioare si  exterioare

se vor construi la firul de pumb. Se admit urmatoarele abateri:
- la diametrut zidurilor;

latimea do 63mm; £ 3mm;
latimea de 115cm; + 4 sau - 6mm;
latimea de 240mm; + 6 sau - 8 mm;

- la dimensiunile golurilor:

gol mai mic de 1m; £10mm;

gol mai mare de 1m; + 20mm — 10mm;
la dimensiunile in plan ale incaperilor:

latura mai mica de 3m; = 15mm;

latura mai rnare de 3m; £ 20mm;



-la dimensiunea rosturilor:

®

verticale; + 5, - 2mm;
orizontale; +5, — 2Zmm;

- la planeitatea suprafetelor:

-

8mm la 2,05m in orice directie;

- la rectiliniaritatea muchiilor:

4mm la 2,5m sau 20mm pe toata lungimea;
la verticalitatea muchiilor si a suprafeteior:
ta 6mm la un metru sau 10mm pe etaj;

- [a abateri fata de orizontala a asizelor:

3mm la un metru sau 20mm pe toata lungimea peretelui;

Operatiuni pregatitoare

Inspectare; Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera
zidariile. Nu se vor incope lucrarile inaintea intrunirii conditiilor nesatisfacatoare.

Inainte de inchiderea cu zidarie a golurilor sau spatiilor inaccesibile se vor indeparta
resturile si se va curata zona ce urmeaza a fi inchisa

Generalitafi

Caramizile se vor pune in opera conform panoului — martor aprobat

Grosimea; Peretii, planseele si celelalte elemente de zidarie se vor construi de
grosimea indicata. Peretii dintr-un singur rand de caramizi vor avea grosime peretilor
folosind elemente de grosimea nominala indicata (63, 113, 240 etc)

In timpul executiei lucrarilor de zidarie se vor lasa goluri pentru instalarea diferitelor
echipamente. Aceste goluri se vor umple dupa montarea echipamentelor corespunzator
Zidariei din jur.

Tehnologia de executie
Caramizile se umezesc inainte de pozare. Fiecare rand se va fixa intr-un strat continuu de
mortar, rosturile verticate ale randului superior corespunzator in randul de dedesupt sau
mijlocul caramizii (rosturi intercalate). Rosturile orizontale si verticale vor fi aproximativ
10mm latime. Se vor umple rosturile verticale pe toata inaltimea caramizii. Fiecare rand va
fi bine fixat la colturi si intersectii.

Caramizile se vor poza la firul de plumb, respectandu-se liniile, distantele si nivelul
fiecarei asize. Rosturile pe fiecare rand de caramizi vor corespunde cu mijlocul caramizilor
din randul de dedesubt si vor respecta firul de plumb. Lucrarile neterminate vor fi asezate
in:

Armatura; daca se specifica astfel, se vor folosi bare din otel beton ¢6, cate una in
fiecare rost la interax de 5-7 asize pe verticala, asa cum e spocificata.

Armaturile se inglobeaza complet in mortar.

Acoperirea cu mortar la exteriorul rostului, a armaturii, va fi min. 2cm.

Armaturile se vor petrece cel putin 150mm.

Ancoraje; daca nu se specifica astfel, se vor folosi si encoraje locale inglobate in
rosturile orizontale ale zidariei si fixate prin impuscare de elementele de beton structurale.

In dreptul golurilor pentru ferestre sau altor goluri mai mari de 300mm se vor prevedea
ancoraje suplimentare ale captuselii la max. 1m distanta intre ele.

Daca nu se specifica alffel, in primele rosturi orizontale de deasupra si de dedesubtul
golurilor pentru ferestre (mai mari de 300mm) se vor amplasa armaturi lorigitudinale ce vor
depasi golul cu cate 200mm de o parte si de alta.

La intersectii armatura din rosturile orizontale se vor amplasa in rosturi alternate pe
verticala astfel ca sa nu se suprapuna in acelasi rost.



Curatirea si protectia lucrarilor

Curatirea; tucrarile se vor executa mentinand pe cat posibil o stare de curatenie
corespunzatoare, indepartand excesul de materiale si mortar. Se vor indeparta resturile de
mortar de pe lucrarile adiacente inainte de a se intari

Zidaria trebuie sa ramana curata, fara urme de mortar, cu mortarul din rosturi intarit

Protectia lucrarilor; Suprafete de zidarie vor fi protejate pe toata durata executarii
lucrarilor de constructii, atunci cand nu se lucreaza direct pe ele. Pe timp de ploaie sau in
cazul intreruperii lucrarilor, zidurile expuse se vor proteja |la partea superioara cu o folie
rezistenta, hidrofuga, care nu pastreaza si este bine fixata.

Verificari si remediori in vederea receptiei lucrarilor

Rosturile; Se vor mari toate golurile, cu exceptia barbacanelor si se vor umple cu
mortar complet. Se vor umple cu mortar toate rosturile ia colturi, goluri si lucrarile adiacente
pentru a asigura o suprafata neteda (acolo unde se cere), unitorma, adecvata pentru
stemuire si etansare.

Defectele considerate remediabile sunt cele care se pot inlatura prin operatiuni de
indreptare locala, cum ar fi:
- repararea muchiilor stirbite;
- matarea rosturilor cu mortare;
- adancimea rosturilor pentru aplicarea tencuielii
Remedieri; Se vor repara sau se vor indrepta si inlocui caramizile ciobite, sparte,
patate, deteriorate in alt mod, care nu sunt bine fixate sau care nu se potrivesc (ca
dimensiuni) cu elemente adiacente sau cu altele care urmeaza a fi pozate.
Se considera defecte ce trebuiesc remediate prin refacerea partiala sau totala a
lucrarilor; functie de cum va decide dirigintele, urmatoarele:
- nerespectarea prezentelor specificatii;
- folosirea caramizilor necorespunzatoare;
- amplasarea gresita unor trasaje defectoase a peretilor;
- prevederea golurilor in zidarie in alte locuri sau cu abateri mai mari de 2cm pe orizontala
fata de cum este specificat in planuri
Reguli si metode de verificare:

La realizarea lucraritor de zidarie se va respecta documentatia tehnica de executie,
precum si prezentele specificatii.

Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea
lor, privind cele spuse mai sus. Verificarea dimensiunilor si cantitatii materialelor se va face
conform specificatiilor si standardelor pontru fiecare material si produs in parte.

Materialele folosite pentru care documentatia prevede ¢ anumita cantitate si care
prezinta indoiala in aceasta privinta trebuie supuse incercarilor de laborator. Verificarea
grosimii zidurilor se face la zidariile netencuite intre doua dreptare de 1mm asezate pe
fetele zidurilor.

Verificarea teserii corecte a zidariei, armarii, legaturii la colturi, ancorarii, se face in
cursul executiei prin examinare vizuala.

Verificarea planeitatii suprafetelor superioare a asizelor de caramizi se face cu
bolobocul pe droptarul de 2,0m lungime.

Verificarea verticalitatii suprafetelor si muchiilor se face cu firul de plumb si dreptarul
de 2,00m.

Verificarea dimensiunilor incaperilor, a golurilor pentru usi ferestre, nisa etc. se face
prin masuratori directe efectuate cu metrul si ruleta.

Conditii tehnice specifice
Materialele folosite la executarea zidariei din blocuri sau pleci de beton celular



autoclavizat trebuie sa corespunde standardolor normativelor si altor prescriptii in vigoare.
Conditiile principale pe care trebuie sa le indeplineasca zidaria de beton celular

autoclavizat sunt urmatoarele-

- zidaria se executa din blocuri si placi intregi sau din fractiuni de blocuri sau placi, care se

obtin prin taierea celor intregi;

- se interzice inlocuirea acestora prin caramizi la peretii exteriori;

- taierea si cioplirea blocurilor si placilor.

Se recomanda a se face cu unelte specifice acestor materiale.

Inainte de intrebuintare, pentru obtinerea unei aderente cat mai bune intre blocuri sau
placi si mortar, |la punerea in lucrare acestea se vor uda cu apa.

Udarea se poate face fie prin aruncarea apei cu galeata peste blocuri, fie prin
cufundarea si scoaterea imediat din apa;

Se atrage atentia asupra importantei hotaratoare pe care o au aceste masuri pentru
asigurarea adeziunii dintre bloc si mortar si prin aceasta asupra rezistentei si stabilitatii
Zidariei;

Consistenta mortarului de zidarie (var-ciment) determina cu conul etalon, va fi de 10-
11cm. Mortarele pe baza de adeziv (aracet) vor trebui sa indeplineasca conditiile de calitate
si consistenta prevazuta in indic. tehnice in vigoare;

Tesarea zidariei se face obligatoriu la fiecare rand pe inaltimea zidariei, rosturile vor fi
decalate cu 1/2 pana la 1/4 bloc;

La peretii portanti, blocurile se aseaza obligatoriu astfel ca directia de incarcare sa fie
perpendiculara pe directia de expandare a masei de beton celular in tipare (fetele
longitudinale rugoase ale betonului, rezultate din taierea in fabric. trebuie sa fie in plan
orizontal);

Rosturile dintre blocuri sau placi vor avea 10mm grosime ele trebuie sa fie bine
umplute cu mortar fara pietre sau alte corpuri straine care ar putea constitui puncte de sprijin
in rost - zidaria de umplutura se leaga de stalpi si diafragmele de beton armat cu ajutoru!
unor mustati de 6-8mm diametru lasate de stalpi la cate 60cm pe inaltime sau prin ancorare
cu ajutorul unei sine, care se fixeaza in pozitie verticala de elernentul de beton si a unei
platbande care se fixeaza in pozitie orizontala de blocurile de b.c.a. din 60 in 60cm. Zidaria
de umplutura a peretilor exteriori si interiori se va impana la partea superioara.

In cazul legaturii cu peretii de caramida sau blocuri mici din beton celular autoclavizat,
care nu se poate tese, avand alta inaitime de asiza, legatura se va realiza cu ajutorul unor
elemente metalice — in cazul cand inaltimea de asiza este aceiasi la imbinarea dintre peretii
portanti cu peretii despartitori se vor bate cuie inoxidabile pentru o mai buna ridigizare.

La partea inferioara, peretii despartitori se vor executa pe un pat de mortar, iar la
tavan ei se vor impana.

Se recomanda acoperirea cu plasa de rabitz zincata a rosturilor de la legatura intre
peretii realizati din materiale diferite in vederea evitarii aparitiei de fisuri.

Viteza de executie a zidariei pe inaltime nu va depasi 1/2 nivel in 24 de ore.

Se interzice executarea in pereti din blocuri mici de b.c.a. a santurilor pentru
conductele Inst. Interloare de localz. canallzare alimentare cu apa, gaze etc. Radlatoarele sl
spalatoarele se vor monta pe suporti verticali sau pe console fixate in zidarie.

Se va evita montarea pe console a obiectelor grele, acestea urmand a fi rezemate
numai pe suporti fixati in pardoseala sau planseu.

Lucrarile de zidarie din blocuri mici si placi din beton celular se vor executa in perioada
in care nu se intrevede ca in urmatoarele 3-4 zile, temporatura sa coboare sub +3°C.
Pentru asigurarea preciziei de executie, se recomanda sa nu fie depasite normativele
abaterii fata de dimensiunea din proiect pentru zidariile din blocuri si placi din beton celular
autoclavizat calitatea I.
a) la dirnensiunile zidariilor, cladirilor incaperilor etc:
- la grosimea zidurilor = 8mm;
- la goluri £ 20mm;



o

-la dimensiuni orizontale ale incaperilor (cu conditia sa nu se reduca sub 6cm lungimoa de
rezemare a profab. pe planseu) + 30mm;

- la dimensiunile intregii cladiri pe ambesie directii + 50mm;

- la dimensiunile verticale pentru diferite etaje £ 20mm;

- la inaltimea de 2 niv. la cladiri executate cu blocuri mici £ 30mm;

b) La supraf. si muchiile zid. si stalpiior:

- la verticalit. supraf. si muchiilor £ 5 mm/m;

- abaterea fata de oriz. a supraf. superioare ale fiecarui rand de bloc = 7 mm/m;
- idem la toata lung. zidariei t 20mm.

¢) La grosimea rosturilor:

- la rosturi orizontale + 5mm;

- la rosturi verticale + 5mm;

Verificarea calitatii blocurilor; fransport, manipuiare si depozitare pe santier
Verificarea pe santier a calitatii bloc mici din beton cu agregate usoare se va face conform
STAS 6029-80;

Asezarea bloc in mijloacele de transport se va face in randuri stranse, bine impanate —
manipularea, incarcarea si descarcarea prin basculare sunt interzise; Se recomanda ca
pentru transport si manipularea bloc sa se foloseasca palete, conform "Fisei tehnologice
pentru manipularea, transportul si dopozitarea materialelor de constructii” - 191 9;

Depozitarea bloc se va face in stive de cel mult 1,5m ineltime. la depozit in aer liber, bloc
mici cu goluri se vor aseza cu golurile in jos, pe platforme protejate impotriva umiditatii din
teren. Stivele de blocuri do diatomit sau cenusa vor fi protejate in timpul anotimpului friguros
impotriva precipitatiilor

Mortare pentru zidarii

Obiectul specificatiei

Acest capitol cu prinde specificatiile pentru compozitia si prepararea
mortarelor pontru zidaria din caramizi

Standarde de referinta

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din

standardele enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specialitati.

Standarde necesare care trebuiesc aplicate:

STAS 388-68 - ciment Portland;

STAS 790-73 - apa pentru mortare si betoane;

STAS 3910-1-76 - var pentru constructii;

STAS 9210-78 — var hidrant in pulbere pentru constructii;

C 17-82 - mortare pentru zidarii si tencuieli;

STAS 1667-76 - agregate naturale dense pentru mortare;

STAS 2634-70 - metode de tasare pentru mortare;

STAS 1030-70 - mortare obisnuite pentru zidarie.

Note si testari

Testarea mortarelor se va face pe fiecare tip in parte in conform STAS
2634-70, prin prelevarea de probe si incercari, do catre un laborator specializat,
pe cheltuiala contractorului, dupa cum urmeaza:

- rezistenta la compresiune la 28 zile; cate un test la fiecare 100mc;

- consistenta si densitatea mortarului proaspat; un test la fiecare schimb.

(04)1320 Conditii de acceptare la receptia mortarului:

- rezistenta la compresiune la 28 zile: 25 kg/cm?,

~ consistenta mortar prospat: 5-8 cm;

- densitate mortar proaspat: min. 1850 kg/mc.



Metoda de testare si incercarile laboratorului se vor supune spre aprobarea dirigintelui
de santier.

Se va pune la dispozitie de asemenea certificatul producatorului ca cimentul livrat Ia
santier este conform cu specificatiite din STAS 383-68.

Se vor face testari, de asemenea pentru cimentul folosit la mortare, pe cate 5 kg din
fiecare tip de ciment propus spre a fi folosit la lucrari

Mostre de culoare pentru mortar; Daca in specificatii se solicita adaugarea unor
pigmenti coloranti in amestecurile de mortar, se vor furniza esantioane din fiecare culoare de
mortar pentru a fi aprobate de catre proiectant, conform solicitarilor acestuia. Se va furniza
numarul de esantioane pentru acest scop.

Materiale si produse

Materiale

Ciment Portland; Ciment va fi conform STAS 388-68, fara bule

de aer, de culoare naturala sau alba, fara constituanti care sa pateze

Var hidrant - conform STAS 9201-78

Var pasta obtinut din var hidrant. Densitatea aparenta a pastei de varla consistenta
de 12cm va fi de circa 1300 kg/mc

Agregatele vor fi conform STAS 1667-76 nisip natural de cariera sau de rau. Nisip de
cariera poate fi partial inlocuit cu nisip de consacrare. Continutul de nisip va fi de cel putin
50% .

Apa, conform STAS 790-73 - va fi curata, potabila nepoluata cu petrol in cantitati
daunatoare, lipsita de saruri solubile, acizi, impuritati de natura organiza si alte corpuri
straine

Livrare, depozitare, manipulare

Agregate

Agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa si sortul lor. Agregatele
vor fi manipulate astfel incat sa evite separarea lor, pierderea finetii sau contaminarea cu
pament sau alte materiale straine. Daca agregatele se separa sau daca diferitele sorturi se
amesteca, ele vor fi din nou trecute prin alta inainte de intrebuintare. Nu se vor folosi
alternativ agregate din surse diferite cu grade de finete deosebite. Agregatele se vor
amesteca numai pentru a obtine gradatii noi de finete. Nu se vor transforma agregatele din
mijlocul de transport direct la locut de depozitace de la santier daca continutul de umiditate
este astfel incat poata afecta precizia amestecului de beton in acest caz, agregatele se vor
depozita separat pana ce umiditatea dispare.

Agregatele se vor depozita in silozuri, lazi sau platforme cu suprafete dure, curate. La
pregatirea depozitarii agregatelor se vor lua masuri pontru a preveni patrunderea materialelor
straine. Agregatele de tipuri si marirni diferite se vor depozita separat. Inainte de utilizarea
agregatelor vor fi lasate sa se usuce pentru 1

Cimentul;

Cimentul se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand eticheta pe
care s-au inscris greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Cimentul se va depozita in
cladiri inchise, ferit de umezeala. Nu se vor livra ambalaje care sa difere cu mai mult de 1%
fata de greutatea specificata, Daca dirigintele aproba livrarea cimentului in vrac, se vor
asigura silozuri pentru depozitarea cimentului si protejarea lui de umiditate. Nu se vor
amesteca marcile si tipurile de ciment in siloz. Nu se vor folosi sorturi diferite de ciment sau
acelasi sort, din surse diferite, fara aprobare.

Cimentul, varul si celelalte materiate se vor livra in saci, ambalaje intregi sau alte
containere adecvate, aprobate care vor avea o eticheta vizibila pe care s-au inscris numele
producatorului si sortul.

Materialele vor fi livrate si manipulate astfel incat sa se evite patrunderea unor
materiale straine sau deteriorate prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor. Materialele vor
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fi livrate in timp util pentru a se permite inspectarea si testarea lor.

Materialele ce se pot deteriora vor fi depozitate in ambalaje sau containorele lor
originalo, avand olichela cu numolo producatorului ai asllel incal sa se evile deteriorarea,
permitand in acelasi timp identificarea lor

Materialele perisabile vor fi protejate si depozitate in structuri etanse, pe suporti mai
inatti si cu aproximativ 30cm decat elementele din jur. Pentru pericade scurte de timp,
cimentul poate fi depozitat pe platforme ridicate si va fi acoperit cu prelate impermeebile.

Se va indeparta de pe santier nefolosit care s-a intarit a facut priza

Amestecuri de mortare

Generalitati:

Se vor masura materialele pentru lucrari astfel incat proportiile specificate de
materiale in amestecul de mortar sa poata fi controlate si mentinute cu strictete in timpul
desfasurarii lucrarilor. Daca nu se specifica astfel proprietatile se vor stabili dupa volum. In
cadrui acestor specificatii, dozajele orientative din fiecare rnaterial folosit de ingredient pentru
mortar, este considerata astfel la mc. de mortar:

¢« Ciment Portland 165 kg
¢ Pasta var (consistenta 12cm) 130 kg
o Nisip natural 0-7mm cu umiditate 2% 1660kg

Prepararea mortarelor

Mortarul se amesteca bine si numai in cantitati ce se vor folosi imediat. La preparea
mortarului se va folosi cantitatea maxima de apa care asigura o capacitate de lucrabilitate
satisfacatoare, dar se va evita suprasaturarea cu apa a amestecului. Mortarul se va pune in
opera intr-un interval de 2 ore dupa prepararea. in acest interval de timp se permite
adaugarea apei. La mortar pentru a compensa cantitatea de apa evaporata, dar acest lucru
este permis numai in recipientele zidarului si nu la locul de preparare a mortarului.
Mortarului care nu se foloseste in timpul stabilit va fi indepartat.

Daca nu se aproba astfel, pentru loturile mici, prepararea se va face in mixere
mecanice cu tambur, in care cantitatea de apa poate fi controlata cu precizie si
uniformitate. Se vor amesteca pentru cel putin 5 minute doua minute pentru amestecul
materialelor uscate si 3 minute pentru continuarea amestecului dupa adaugarea apei.
Volum de amestec din fiecare lot nu va depasi capacitatea specifica de producatorul
mixerului. Tamburul se goleste complet inainte de adaugarea mixerului. Tamburul se
goleste complet inainte de adaugarea lotului urmator.

Mortarul fotosit de rostuire va fi uscat atat incat sa aiba proprietati care sa permita
folosirea lui la umplerea rosturifor

Transportul mortarului

Se face cu utilaje adecvate. Durata rnaxima de transport va fi astfel apreciata incat
transportul si punerea in opera a mortarelor sa se faca:

- in maxim 10 ore de |la preparare, pentru mortarele de var; in maxim o ora de la prepararea
pentru mortarele de ciment fara intarzietor de priza;
- in maxim 16 ore, pentru mortarele cu intarzietor de priza,

Accesorii pentru zidarii din caramida ceramica

Generalitati

Obiectul specificatiei

Acest capitol include specificatii pentru accesarii la lucrari de zidarie, cuprinzand,
ancoraje si piese inglobate

Standarde de referinta

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din
standardele enumerate mai jos, vor avea prioritate prevederile din standarde si normative
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Standarde:

STAS 908-80 — otel laminat la cald — platbande;

STAS 438-80 — otel beton DB 37;

N-| 2967-78 - bolturi de otel pentru implantat cu pistolul

Mostre

Se vor supune aprobarii reprezentantului beneficiarului mostre de materiale de zidarie,
dupa care urmeaza:
- trei armaturi logitudinale de 75cm lungime, din ambele tipuri;
- trei dispozitive de ancorare pentru zidarie, propune pentru a fi folosite.

Documentatie:

Pentru fiecare accesoriu de zidario cerut se vor furniza specificatiile producatorului si

instructiunile de punere in opera. Se vor include date din care sa reiasa ca materialele sunt
corespunzatoare conditiilor specificate.

Material si produse
Armaturi longitudinale
Armaturi longitudinale pentru rosturile orizontole in zidarie din otel beton (otel rotund) ¢
B6mm in segmente de cel putin 2m lungime.

Elementele de colt din otel beton (otel rotund) 6mm in forma de "L” cu dimensiunile de
cel putin 50 mm x 500.

Elementele de tip etier din otel beton (otel rotund) 6mm in forma de "U” cu
dimensiunile 5 + 20 + 5 ca pentru ancorarea intre ele a armaturilor orizontale, longitudinale
la peretii dubli.

Ancoraje
Ancore de platbanda de otel cu latimea de 2cm grosime de 1.5mm cu lungime
de min 20cm protejate anticoroziv cu miniu de plumb. Agrafe din sarma de otel
$5, de lumgime min. 20cm conform detaliilor din planse. Bolturi ¢ 5Smm pentru
fixarea agrafelor si ancorarea in peretii sau stalpii de beton armat. Bolturile se vor
livra cu piulitele si saibele adecvate.

SPECIFICATII TEHNICE
Il. Realizarea lucrarilor de tencuieli
interioare si exterioare

Tencuieli interioare
Obiectul specificatiei
Prezentul capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de tencuieli interioare,
inclusiv tencuieli pe suport de rabitz.

Conceptul de baza
La acest contract se aplica tencuieli pe zidarii din caramida si pe toate
suprafetele din beton armat (grinzi, stalpi, tavane)

Standarde de referinta
Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentele specificatij prescriptiile
cuprinse in standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii

Standarde
C 18-62 - Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de
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tencuieli ta constructii civile si industriale;
STAS 388-68 - STAS ciment Portland; 7055-71 — STAS 790-73 — cimenturi
Portland albe si calorate;
STAS 9201-78 — STAS apa pentru mortare si betoane; 1667-76 - var hidrant in
pulbere pentru constructii;
STAS 545/1-73 - agregate grele naturale pentru mortare si betoane cu lianti
minerali; ipsos pentru constructii.
Montare si testari
Panou
1. Constructorul va executa la locuinta santierului la cererea dirigintelui un panou de
perete cu dimensiunife de cel putin 1m/1m finisat cu tencuieli la toate varietatile propuse
pentru lucrare, cu materialele, compozitiile, culorile si tehnologia specificata.
2. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare proiectaniului, iar dupa
obtinerea aprobarii va deveni panou-mostra - element de cooperatie si verificare pentru
lucrarile similare la intreg contract

Executia tencuielilor

Operatiuni pregatitoare

Suprafetele suport vor fi verificate daca se inscriu in bateriile rnaxime de la planeitatea
admisa — 8mm sau dreptarul de 2,5mm la poreti din zidarie de caramida. Stratul suport va fi
foarte bine pregatit; trebuie sa fie plan, la cotele indicate la proiect, cu din alama galvanizata
bine fixati si distantieri din lemn de esenta care sa fixeze perfect nivelul tavanului.

Inainte de aplicarea spritului se vor adanci la minimum 10mm toate rosturile zidariei,
se va curata suprafata si se va uda cu apa, astfel incat mortarul de sprit sa nu-si piarda apa
la aplicare {max. 5 min. inainte de aplicarea mortarului). (05)8500 Suprafetele de beton vor
fi pregatite in caz ca nu s-a asigurat rugozitatea necesara de la turnarea prin curatare si
udare cu apa imediat inainte de aplicarea stratului de sprit (max. 5 min. inainte).

Trasarea suprafetelor. Se face pentru a asigura verticalitatea, orizontalitatea si
planeitatea, precum si o grosime cat mai redusa a tencuielilor in concordanta cu specificatiile
si articolele din norme. Trasajul se face la firul de plumb si la dreptar prin aplicarea unor
turtite de mortar la colturile suprafetelor la cotele specifice care vor constitui reper pentru
intreaga lucrare pe suprafata respectiva.

La inceperea executiei lucrarilor de tencuieli vor fi terminate urmatoarele lucrari de
finisa;:

- lucrarile de zidarii si pereti despartitori;

- scoaterea instalatiilor electrice, sanitare si de incalzire prevazute a ramane ingropate in
tencuiala inclusiv probele loc de functionare;

- montarea suportului ta slituri si la tavane unde este specificat;

- montarea tocurilor la tamplarie si protejarea acestora;

- aplicarea hidroizolatiilor [a spatiilo umede,

- montarea confectiilor metalice (piese inglobate);

- montarea diblurilor si ghemelelor.

Tencuieli interioare se pot oxecuta numai dupa terminarea executarii invelitorii si
probarea etanseitatii acestora prin inundare iar scurgerea apelor pluviate este asigurata.

Tipuri de tenculieti la interioare
Tencuielile obisnuite driscuite pe pereti din zidarie de caramida, in grosime de 2cm, aplicate
in 3 straturi (sprit 4,10, grund 4,9) cu mortar de var-ciment.

Tencuieli obisnuite pe suport la tavane, sluturi orizontale si verticale, in grosime de
2cm, aplicate in 3 straturi

Aplicarea primului strat

Mortarul pentru sprit trebuind sa asigure o foarte buna aderenta la stratul suport se va
prepara cu consistenta de 11-13cm decat mai fluida. Spritul va avea

1-2 m grosime si trebuie sa fie netezit.
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Aplicarea grundului

Grundul la grosime de 1-1,2cm va acoperi toate neregularitatile suportului si va da
forrna bruta a tencuielii pe care se va aplica stratut vizibil

Grundul se poate aplica numai dupa intarirea stratului intai de tencuiala. Se face o
nivelare a suprafetei si o corectare a tuturor muchiilor, se realizeaza nuturile prevazute in
proiect (acolo unde este specificat) astfel ca, suprafata rezultata sa corespunda exigentelor
prescriptiilor privind abaterile maxime

Se corecteaza eventualele neregularitati si se niveleaza local, pastrand totusi o
suprafata rugoasa pentru o buna aderenta a stratului vizibil. Daca suprafata a rezultat prea
neteda, se practica cresteri adanci de 2-3mm la 5-6mm una de alta la ambeie directii.

O atentie deosebita se va acorda realizarii muchiilor la colturi acolo unde nu sunt
prevazuti opritori de tencuiala.

Consistenta mortarului pentru grund va fi de 8-11cm la pereti si 7-8cm la tavane.

Aplicarea stratului vizibil

Grosimea stratului vizibil va fi de 1-4mm variind dupa cum urmeaza:

- tencuieli driscuite 2-1mm;
- tencuieli sclivisite 1-3mm.

Mortarul pentru tinci va avea consistenta de 12-14cm si va fi preparat cu nisip cu
granulozitate maxim 1mm.

Tinciul se aplica numai dupa uscarea gradului intai la tavane si apoi la pereti, iar la
pereti de sus in jos. Daca grundul este comptet uscat se stropeste cu apa inainte de
aplicarea tinciului.

Protejarea lucrarilor

La executia grundului pe timp calduros trebuie luate anumite masuri pentru protejarea
suprafetei de efectul razelor de soare si a curentilor puternici de aer Acoperirea cu prelate a
suprafetelor imediat dupa executarea grundului. Stropirea suprafetelor proaspat tencuite, cu
apa pentru a se inlocui apa din mortar evaporata. Abateri admisibile

La tencuieli driscuite:

1. Neregularitati sub dreptarul de 2m lungime + 3mm (max. 2 in orice directie};
2. Abateri fata de verticala max. 2mm/m si sau orizontala la intr. min. 5mm pe
iesituri, glafuri etc. un element;

3. Abateri fata de raza la suprafete curbe max. 5mm;

4. Abatori la muchii max. 5mm.

La tencuieli sclivisite:

1. Neregularitati la supraf. sub dreptarul de 2m lungime max. £ 2mm (max. 2 in
orice directie);

2. Abateri de la verticala ale tencuielii in pereti, max. 1mm/m si max. 3mm pe
toata inaltimea;

3. Abateri de la orizontala ale tencuielii - max. 1mm/m si max. 5mm pe total;

4. Abatori la muchii - max. 3mm o singura abatere.

Defecte ce nu se admit:
1. Umflaturi, ciupituri, impuscaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la
pervazuri, ptinte sau la obiectele sanitare;
2 Zgrunturi mari, basici si zgarieturi adanci, formate la driscuirile la siratul de
acoperire.

Verificari in vederea receptiei
Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase lucrarile care nu respecta specificatiile
precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:
1. nu se respecta prevederile prezentelor specificatii;
2. nu se respecta geornetria prevazuta in proiect (grosimi, trasaje, nuturi etc);



3. nu s-a respectat tehnologia specificata rezultand deteriorari ale lucrarilor;
4. nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;
5. nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul-mostca
Dirigintele de santier poate decide functia de natura si amploarea defectelor
constatate ce remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai
mari, sau lucrarea trebuie refacuta complet prin exportarea tencuielii si refacerea conform
specificatiilor.
Mortar ‘pentru tencuiefi
Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru prepararea mortarelor folosite in executarea
tencuielilor intericare si exterioare.

Standarde de referinta
Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile
cuprinse la standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii.

Standarde si normative:

C 17-18 — instructiuni tehnice pentru stabilirea rnortarelor de zidarie si tencuieli;

STAS 388-78 — ciment Portland;

STAS 790-73 — apa pentru mortare si betoane;

STAS 3910/1-76 — var pentru constructii;

STAS 9201/78 — var hidratat la pulbere pentru constructii;

STAS 1667-78 — agregate naturale dense pentru mortare;

STAS 2634-70 — metode de testare pentru mortare;

STAS 1030-70 - mortare obisnuite pentru zidarie.

Mostre si testari
Testarea mortarelor se va face conform STAS 2634-70

Materiale si produse

Materiale

Ciment Portland: cimentul va fi conform STAS 308-68 fara bule de aer, de

culoare naturala sau alb, fara constituenti care au patruns.

Var hidrant conform STAS 9201-28

Var pasta obtinut din var hidratat

Agregateie vor fi conform STAS 1667-76 nisip natural de cariera sau de rau. Nisipul
de cariera poate fi partial infocuit cu nisip de concasare. Continutul de nisip natural va fi cel
putin 50%.

Apa, conform STAS 790-73 va fi curata potabila, nepoluata cu petrol in cantitati
daunatoare, lipsita de saruri solubile, acizi, impuritati de natura organica si alte corpuri
straine.

Livrare, depozitare, manipulare.

Conform normelor in vigoare la data executarii lucrarilor
Amestecuri pentru mortare

Generalitati

1. Se vor masura materialele pe lucrari astfel incat proportiile specificate de materiale
in amestecul de mortar sa poata fi controlate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii
lucrarilor;

2. Daca nu se specifica astfel, proportiile se vor stabili dupa volum;

3 In cadrul acestor specificatii, greutatea unui mc din fiecare material folosit ca
ingredient pentru mortar este considerata astfel:

— ciment Portland 1506 kg

— pasta var (constanta 12cm) 1300 kg

-~ nisip material cu 0-7mm umid. 2% 1350 kg



— ipsos de constructi8 1200 kg

Prestarea mortarelor

Preparare

Mortarele se vor prepara la dozajele specifice pentru fiecare tip de tencuiala

Mortar de var pasta, ciment, nisip pentru tencuieli driscuite la interior (circa
150 kg ciment, 250 kg var si 2/3 mc nisip la mc mortar)

Mortar pentru tencuieli interioare pe suport din ipsos, var nisip in proportie
de 1- 6,5,3 (circa 500 kg ipsos la metru de mortar)

Mortar var, ciment, nisip in proportie var, 450kg cirnent la 1mc nisip

Mortar de ciment pentru tencuieli in proportie 250 kg ciment Imc¢ nisip (05)96

Mortar de var — ciment peniru tencuieli in proportie nisip, praf de piatra,

var pasta, ciment alb 3: 2,1 1/2 si un adaos de pigment colorat

Transportul mortarului

Se face cu utilaje adecvate

Durata maxima de fransport va fi astfel apreciata incat transportul si punerea in opera
a mortarelor sa se faca:
- la maxirnum 10 ore do la preparare pentru mortarele de var la maximum o ora de la
prepararea pentru mortarele de ciment sau ciment - var - fara intinzator de priza;
- la maximum 16 ore pentru mortarele cu intinzator de priza.

Tencuieli exterioare
Obiectul specificatiei.

Prezentul capitol include specificatii pentru toncuieli exterioare.

Concept de baza
l.a aceasta lucrare toate suprafetele exterioare zidarii si elemente de
beton armat (stalpi, centura, grinzi) se tencuiesc.

Standarde de referinta

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si
prescriptiile cuprinse la standardele enumerate mai jos vor avea prioritate
prezentele specificatii.

Standarde si normative:
C 18-62— Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de tencuieli la
constructii civile si industriale;
STAS 388-68 — ciment Portland;
STAS /055-71 ~ cimenturi Portland albe si colorate
STAS 790-73 — apa pentru mortare si betoane
STAS 9201-78 — var hidrant in pulbere pentru constructii;
STAS 1667-76 — agregate grele naturale pentru mortare si betoane cu lianti
minerali;
STAS 1134-71 — piatra pontru mozaic.

Mostre sitestari
Se vor respecta aceleasi conditii ca pentru tencuielile interioare.

Materiale si produse

Materiale

Pentru ciment, nisip, var hidratat, apa, coloranti

Piatra de mozaic, alba, calcaroasa cu granulatie 0-imm (daca nu se

specifica altfel) conform STAS 1134-71.

Amestecuri



Mortar de var ciment
Mortar de var agregate fine
Agregatul va consta din piatra de mozaic de calcal, alba (daca nu se specifica altfel).
Daca nu se specifica altfel, se va adauga un pigment colorat aprobat.

Livrare, depozitare. manipulare
Conform specificatiei.

Operatiuni pregatitoare
La inceperea executiei lucrarilor de tencuieli se vor fi terminat urmatoarele
lucrari:

- lucrarile de zidarii la structura de rezistenta la cadre;
- montajul instalatiilor electrice si sanitare;
- montajul diblurilor si pieselor inglobate metalice pentru fixarea altor elemente de constructii;
- montarea tamplariei si protejarea ei.

Nu se executa tencuieli interioare inainte de terminarea executarii investitiilor.

Pentru obtinerea unor tencuieli de buna calitate se va asigura ca suprafetele suport sa
aiba urmatoarele calitati:
- sa fie rigide pentru a nu coscovi sau fisura tencuiala;
- sa fie plane, cu abateri in limitele maxime admisibile;
- sa fie curate si rugoase;
- sa fie uscate (tencuiala aplicata pe zidaria uda se pateaza).

Suprafata se curata de pete de grasime, praf, murdarie, smoala si daca
sunt metode (beton).

La zidarie se adancesc pe min. 10 mm rosturile si se curata de praf.

Se vor utitiza [a fatade aceleasi materiale, mortare cu aceeasi compozitie acelasi
ciment, acelasi colorant, aceleasi dozaje, aceleasi agregate)

Nu se vor procura decat cu aprobarea dirigintelui, agregate, ciment si vac din surse
diferite pe timpul executarii lucrarii.

Se va trasajul conform proiectului a zonelor tencuite diferit si a nuturilor, la firul de
plumb si boloboc cu ajutorul dreptarului.

Conditii climatice
Pe timp calduros se vor lua unele masuri de protejare a lucrarilor.
1. Acoperirea cu prelate umezite sau rogojini pentru protejarea tucrarilor de
expunere la razele solare sau la vanturile puternice.
Tipuri de tencuieli la exterioare
Tencuieli stropite de 2,5cm grosime executate cu mortar de var-ciment pentru sprit si
grund si cu mortar de var-ciment cu praf de piatra aplicat prin stropire rnecanica pentru
stratul vizibil, simiiipiatra, frecat in camp continuu.
Aplicarea prirnului strat. Se face conform specificatiilor din proiect.
Aplicarea grundului Inainte de aplicarea grundului se pozeaza conform trasajelor
efectuate pentru nuturi (pe baza proiectului) baghete de lemn moale lustruite, cu dimens.
2x2cm care se fixeze provizoriu in cuie.

Baghetele vor constitui repere de nivel pentru pozarea grundului.

Grundul se driscuieste fin si se aplica in limitele formate de baghetele pentru nuturi
astfel ca la terminarea lucrului intr-un schimb sa fie incheiata pe zone cu prinse intre
baghete.

Aplicarea tinciului, Inainte de aplicarea tinciului, dupa ce grundul s-a uscat, se indeparteaza
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baghetele cu grija ca sa nu se deterioreze muchiile nuturilor. Tinciul se aplica pe zone
restranse in limite formate de nuturi astfel ca la sfarsitul unui schimb sa nu se fi executat
decat zone complet cuprinse intre nuturi Pentru caracteristicile mortarului
(consistenta) si modul de desfasurare a lucrarilor se vor consulta specificatiile din Caietul de
sarcini

Abaferi admisibile
Lucrarile de tencuieli exterioare se vor inscrie in abaterile maxime adrnisibile. Defectele ce
nu se admit se expun in cadrul specificatiei.

Verificari in vederea recepfiei

Vor fi clasate drept lucrari defectuoase lucrarile care nu respecta prevederile din
proiect si Caietul de sarcini precurn si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

1. Nu se respecta prevederile prezentei specificatii;

2. Nu se respecta geometria prevazula la proiecl (grosimi, lrasaje, nuluri elc);

3. Nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor;

4. Nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;

5. Nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul mostra.

Dirigintele poate decide in conformitate cu panoul-mostra defectele constatate, ce
remedieri trebuiesc executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau

lucrarea trebuie refacuta complet prin 'decopertarea tencuielii si refacerea conform
specificatiilor.

lll. SPECIFICATII TEHNICE
pentru realizarea lucrarilor de zugraveli, vopsitorii

Generalitafi
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli, vopsitorii si

fapete.

Standarde de referinta si materiale

C3-76
C4-77
STAS 17-70
STAS 18070
STAS 2078-70
STAS 2710-70
STAS 146-70
STAS 790-73
STAS 1581-61
STAS 4593-68
STAS 232-73
STAS 545-66
STAS 4888-68
STAS 88-73
STAS 89-69
STAS 2540-73
STAS 2706-71
STAS 45-75
STAS 3124-75
STAS 5192-75
STAS 6592-76
NI 90-61

STAS 44-67

Normativ peniru executarea lucrarifor de zugraveli si vopsitorii;
Instructiuni, tehnici pentru aplicarea tapetelor;
Ulei de in sicativat;

Ulei tehnic de in

Ulei tehnic de rapita;

Ulei tehnic de floarea soarelui;

Var pentru constructii;

Apa pentru mortare si betoane;

Hartie pentru slefuire usoara;

Corpuri abrazive cu ceramic;

Caolin spalat de Arges;

Ipsos de constructii si ipsos de modelat;

Colin spalat de Harghita;

Clei de oase;

Clei de piele;

Gelatina tehnica;

Creta macinata de Murfatlar - Dobrogea;

Benzina de executie;

Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei;
Grund penfru astupat porii;

Chituri pe baza de ulfei;

Vopseie, lacuri si emailuri pe baza de ulei; Grund anticoroziv pe
baza de minium de plumb;
White-spirt rafinat;
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NI 1703-78 Grunduri colorate mate;
NI1703-67 Glet de stropit alchidal;
NI 1703-68 [ acuri incolore alchidalice

Lucrari care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor si
vopsitoriilor Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate tucrarile si reparatiile
de tencuieli, glet, placaje, instalatiile sanitare, electrice si de incalzire, trebuie sa fie
terminate.

Vor fi terminate pardoselile reci, exclusiv lustruirea.

Tamplaria metalica si cea din lemn trebuie sa fie montata definitiv, cu toate
accesoriile montate corect, cu exceptia drucarelor si a sildurilor care se vor fixa
dupa vopsirea tamplariei. La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se face
numai dupa terminarea completa a zugrsvelilor si inainte de finisarea
imbracamintilor pardoselilor (curatire, lustruire), luandu-se masuri de protejare a
imbracamintii pardoselilor. Inainte de inceperea lucrarilor de zugravire sau vopsire
a fatadelor, trebuie sa fie complet executate toate lucrarile la fatada constructiei ca;
jgheaburi, burlane, streasini, cornise, glafuri, socluri, cofrete, etc.

Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala driscuita

In vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie driscuite cat mai fin,
atfel ca urmele de drisca sa fie cat mai putin vizibile. In cazul suprafetelor tencuite sau de
beton plane si netede, toti porii ramasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment - var,
dupa ce in prealabil bavurile si dungile iesite in relief au fost indepartate. Urmele de decofrol
se vor freca cu partea de slefuit sau cu perii de sarma.

Pregatirea suprafetelor gfetuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa
fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri; varul folosit trebuie sa aiba o vechime de cel
putin 14 zile.

Toate fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluesc
cu pasta de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea
defectelor izolate, se prepara din doua parti ipsos si o parte apa. Pasta se va prepara in
cantitati care sa poata fi folosite inainte de sfarsitul prizei ipsosului. Dupa spacluirea
suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos-var, in compozitie de 1 parte ipsos si 1
parte lapte de var (in volume).

Dupa uscarea portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, dupa
care se curata de praf cu peria sau bidinele curate si uscate.

Pregatirea suprafetelor de lemn, PFL, PAL

Se verifica si corecteaza suprafetele de lemn ale tamplariei astfel ca nodurile sa fie
taiate, cuiele ingropate, prelinger.ile de rasina sau alte murdarii, curatate. Accesoriile
metalice ale tamplariei care nu sunt nichelate sau lacuite din fabricatie var fi grunduite cu
grund anticoroziv si apoi vopsite.

Pregatirea suprafetelor metalice

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, pacura, grasimi, mortar,
vopsea veche, noroi, gheata, etc. Rugina se indeparteaza prin frecarea cu perii de sarma,
spacluri de otel, etc. Petele de grasimi se sterg cu tarnpoane muiate in solventi (white-spirt,
terebentina). Tamplaria rnetalica se aprovizioneaza grunduita cu grund anticoroziv.

Conditii de executie

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperatura de minim
5'C pentru zugraveli si de cel putin +15’C pentru vopsitorii si se vor mentine aceste
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temperaturi pe tot timpul lucrarilor si cel putin inca 9 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru
vopsitorii. Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval rai mic de 2 ore
de la incetarea ploii, de asemenea so va evita lucrul la fatade in orele de insorire maxima sau
vant puternic. Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit.

Aplicarea zugravelii

Spoielile (preparate din lapte de var, fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var se
vor executa in doua, frei straturi. Primul strat are rol de grund (constituind stratul de legatura
intre suprafata pregatita si zugraveala) el creeaza o suprafata uniforma ca porozitate, putere
de absortie si culoare. .

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrarilor pregatitoare cel
mult 2+4 ore, in caz contrar stergerea de praf sa va efectua din nou inainte de aplicarea
primului strat de zugraveala.

La zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuiesc
zugravite diferit, prin trasarea unor linii subtiri infre suprafetele respective (de exemplu intre
tavan si pereti), Trasarea liniilor se va face conform caietului lll. Zona imediat invecinata liniei
de demarcatie se zugraveste cu o pensula.

Zugraveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura ¢ mai
buna aderenta de suport primul strat de zugraveala se poate aplica cu bidineaua. Se admite
si aplicarea manuala cu bidineaua a tuturor straturilor zugravelii numai pe suprafete mici. In
cazut zugravelilor manuafe intinderea straturilor se va face purtandu-se bidineaua pe directi
perpendiculare, la plafoane ultima netezire sa va face pe directia luminii (spre fereastra) iar
peretii in sens orizontal. In timpul lucrului se vor evita depunerile )a fundul vasului.

Fiecare strat se va aplica dupa uscarea celui precedent.

Zugravirea manuala se va face concomitent de catre doi zugravi, unul executand
zugraveala partii superioare a peretelui de pe scara dubla, iar celalalt zugravind de pe
pardoseala partea inferioara a peretelui, pentru a se evita aparitia de dungi la locul de
imbinare.

In cazul unor incaperi in care se executa lambriuri in vopsea de ulei (bai, bucatarii.
spalatorii, sali de clasa, etc.) se zugraveste mai intai partea superioara a peretelui impreuna
cu tavanul, iar apoi se executa lambriuri in ulei. Limita de demarcatie se trage cu culoare de
apa, asa cum s-a indicat mai sus.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:

- cu actiune discontinua - la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu
compozitia de zugraveala este necesara intreruperea lucrului;

- cu actiune continua - la care compozitia de zugraveala este absorbita de pompa
aparatului printr-un furtun dintr-un vas (recipient) alimentat continuu.

Aparatul cu actiune discontinua folosit curent este aparatul tip Calimax (lista de scule,
dispozitive, utilaje este data in anexa). \nainte de aplicarea compozitiei de zugraveala se
executa urmatoarele actiuni pregatitoare:

- se umple rezervorul cu compozitia de zugraveala asezandu-se pe gura rezervorului
0 sita pentru strecurarea ei;

- se ridica presiunea in rezervor prin pompare manuala, pana la 3+5 atmosfere;

- s& deschide robinetul si se regleaza jetul;

- se verifica manometrul si legatura furtunului la rezervor si tija diuzei.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continua se poate folosi aparatul electric de
zugravit (AEZ.1), cu compozitia de zugraveala, strecurata in prealabil, se alimenteaza
continuu un recipient (galeata) separat pe rnasura consumului, de unde este absorbita prin
furtun in rezervorul de presiune si respinsa prin furtunul de refulare in pulverizator.

Inainte de aplicarea compozitiei de zugraveala se executa urmatoarele operatii
pregatitoare:



- se prepara compozitia de zugraveala cu o astfel de consistenta incat sa asigure
posibilitatea de a fi pulverizata si se strecoara prin sita; se umple recipientul de alimentare
continua si se introduce furtunul de absortie in acest recipient;

- ¢ actioneaza pompa cu membrana pana la presiunea de 5+6 atmosfere si se
deschide robinetul pulverizatorului;

- se verifica buna functionare a aparatului (manometrul, legatura furtunului de absortie
cu aparatul, legatura furtunului de refulare cu duza si cu pulverizatorul, starea de functionare
a pompei si a pulverizatorului, etc.);

- se regleaza jetul.

La aparatul electric de zugravit, inainte de punerea in functiune se va face legatura
acestuia cu pamantul.

Pentru executarea zugravelii cu aparatele de pulverizare se procedeaza in felul
urmator:

- se ridica presiunea in pompa pana la cea de lucru, se deschide robinetul de la
pulverizator si se incepe stropitul;

- jetul sub care compozitia de zugraveala iese din duza pulverizatorului trebuie sa fie
cu stropii fini si in unghi drept fata de suprafata care se finiseaza, iar duza sa se afle la o
distanta de suprafata de 0,75 1,00m, astfel incat compozitia care se pulverizeaza sa nu cada
pe jos si sa nu ricoseze;

- pentru o aplicare uniforrna a compozitiei de zugraveala, se executa cu duza
pulverizatorului miscari in spirala;

- fiecare strat se aplica numai dupa uscarea celui precedent.

Dupa terminarea lucrului se va spala aparatul atat in interior cat si in exterior precum
si furtunul si pulverizatorul, prin introducerea unei cantitati de apa in interiorul aparatului,
creindu-se din nou presiune.

La zugravirea fatadelor pentru a se impiedica uscarea brusca si cojirea zugravelilor,
se va evita aplicarea acestora pe soare puternic; aplicarea se va face in primele ore ale
diminetii sau dupa amiaza (in lunile de vara). In cazul cand este necesar sa se lucreze pe
timp insorit, suprafata se va oda cu apa in prealabil.

Aplicarea zugravelii

Se aplica un prim strat de sapun, dupa care se face repararea defectelor marunte la
tavan si pereti cu pasta de ipsos. Dupa uscarea si slefuirea reparatiilor se aplica un sirat de
sapun pe portiunile reparate, dupa care se va aplica compozitia de zugraveala in trei siraturi,
pr intreaga suprafata.

Atat sapunul cat si primul strat de zugraveala se aplica cu bidineaua. Ultimele doua
straturi de zugraveala se aplica mecanizat cu aparate de pulverizat, conform prevederilor din
caietul lll, capitolul 3 sau in cazuri speciale, pe suprafete mici, tot cu bidineaua. Compozitia
de zugraveala dupa ce a fost amestecata cu solutia de clei, se va intrebuinta in timp de
24+48 ore de la preparare, intrucat se altereaza in timp, in special vara.

Toate celelalte indicatii tehnologice privind aplicarea manuala sau mecanica a
zugravelii (modul de aplicare a stratului la pereti, uneltele necesare, etc.) sunt indicate la
zugravelile cu lapte do var. (caietul lll).

Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si

vopsitorii

Caietul IV: Vopsitorii cu vopsele de ulei, alchidal, polilac, imitatie lovituri de ciocan,
bronz, aluminiu, pe baza de derivati celulozici, bituminoase, selac, ceruire

Obiect si domeniu de aplicare

1.1 Prevederile prezentului caiet stabilesc conditiile si modul de executare a
tucrarilor de vopsitorii de urmatoarele tipuri:

a) vopsitorii cu vopsele de ulei;
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b) vopsitorii cu emailuri si lacuri alchidice;

c¢) vopsitorii cu email polilac;

d) vopsitorii cu email imitatie lovituri de ciocan;

e) vopsitorii cu emailuri bronz alurniniu;

f) vopsitorii cu emailuri pe baza de derivati celulozici;
g) vopsitorii cu vopsele bituminoase.

1.2 Vopsitorii cu vopsea de ulei, emailuri si tacuri pe baza de alchidal, email

polilac se aplica:

a) la interior: - pe suprafete gletuite cu glet de ipsos, ipsos-aracet, nisip fin-
aracet sau din dolotnita-aracet (la bai, bucatarii, grupuri sanitare, saloane,
culoare de spital, scoli, magazine alimentare, efc.) - pe suprafete din lemn,
PFL, PAL, (la tamplarie, pereti despartitori, etc.); - pe suprafete metalice
(tamplarie, parapete, radiatoare, etc.);

b) la exterior: - pe suprafete din lemn (tarplarie, sageacuri, etc.).

Elaborat de Institutul de cercetari in constructii si economia constructiilor —

INCERC Aprobat de IGSC cu ordinul din 23 februarie 1976
Vopsitorii cu vopsele de ulei
Vopsitoria de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafete de lemn sau metal dupa
tefminarea lucrarilor pregatitoare (caietul 1).

Pe glet de ipsos se aplica un grund de imbinare incolor.

Tamplaria de lemn si metalica se furnizeaza ps santier gata grunduita cu grundul de
imbinare si respectiv grund anticoroziv. In cazut unor elemente de lemn sau metal, care au
fost confectionate pe santier, acestea se vor grundui pe santier in functie de natura
vopsitoriei ce se executa.

Grundurile se vor aplica intotdeauna manual, cu pensula, pentru a asigura o legatura
mai buna a vopsitoriei ulterioare cu suprafata suport.

Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si
stergerea de praf dupa uscare, apoi in cazul unor lucrari de calitate superioara, se executa
una sau doua spacluiri complete ale suprafetelor, urmate de slefuiri dupa uscare si stergerea
prafului rezultat.

Placile din aschii de lemn (PAL) vor fi chituite si spacuite pana la completa lor
netezire. Placile fibrolemnoase (PFL) dure vor fi in prealabil slefuite, pentru a transforma
suprafata lor intr-un suport absorbant, aderent, dupa care vor fi grunduite spaciuite si vopsite.
In cazul cand se finiseaza cu lacuri transparente suprafetele nu vor fi spacluite, ci numai
slefuite, grunduite si lacuite.

Chituirea si spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicarea cu spaclu (chit de cutit).

Materialul pentru spacluit se prepara din chit de cutit, prin diluare cu diluant special
D001-3, sau cu ulei sau cu vopsea la culoare.

Diluantul special se adauga la chit pana |la obtinerea consistentei de lucru necesara
pentru spacluire.

Slefuirite succesive se fac cu hartie sau panza de slefuit sau cu piatra de slefuit, cu
granulatii din ce in ce rnai mici, pentru diferitele straturi, in functie de rugozitatea suprafetei
suport si de calitatea ceruta.

In general se vor aplica 1+2 straturi de spacluiala in grosime de 0,2+0,5mm; la
lucrarile de calitate superioara se vor executa 3 spacluiri.

Aplicarea vopselei se face de obicei in doua, trei straturi, in functie de calitatea ceruta.
In cazul finisarii transparente se aplica un strat grund si 1-2 straturi lac de ulei. Inainte de
aplicare, vopseaua se strecoara prin site fine (900 ochiuri/cm’) si se potriveste la consistenta
necesara de lucru, prin amestecarea cu un diluant corespunzator cu natura vopselei
respective, amestecul facandu-se cu 5-10% diluant.

Vopseaua se aplica intr-un strat uniform fara a se lasa urme mai groase sau mai
subtiri de vopsea si va fi intinsa pana la obtinerea unei adeziuni de stratul inferior. Se
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recomanda ca tamplaria detasabila sa fie vopsita in pozitie orizontala. Straturile de vopsea
succesive se intind pe directii parpendiculare unul fata de celalait.

Ultimul strat de vopsea se intinde de preferinta astfel:

- de sus in jos pe pereti;
- in lungul fibrelor pe elemente din lemn;
- pe linia de cea mai mare panta (de [a coama spre streasina) pe acoperisuri).

Dupa aplicarea primului sirat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu
parul moale; dupa uscare, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit HSBO.

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea, acesta se va tufui sau e va netezi cu pensule
moi, dupa cum se indica de catre proiectant. In cazul ca este necesar, dupa fiecare strat de
vopsea (cu exceptia ultimului), se executa slefuiri sau eventual si chituiri-slefuiri intermediare.
Chituirea se face cu chit de ulei. Dupe fiecare slefuire se sterge bine praful de pe suporafete
cu pensule moi sau carpe care nu lasa scame.

Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minimum 24 ore de la
aplicarea stratului precedent, dupa uscarea acestuia.

Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsita de praf si bine aerisita, insa fara
curenti putemici de aer.

In cazul incaperilor in care se produc vapori de apa (bai, bucatarii, spalatorii b etc.) se
recomanda ca suprafetele vopsite sa nu se tufuiasca, acestea trebuind sa ramana netede
pentru o mai buna intretinere. Radiatoarele, dupa grunduire cu grund anticoroziv, se vopsesc
in doua, trei straturi cu vopsele speciale pentru radiatoare (rezistente la caldura).

Pentru vopsirea radiatoarelor se folosesc pensule de o forma speciala cu coada
lunga, pentru a patrunde intre elementele radiatorului. Vopsirea invelitorilor de tabla neagra
se face mai tntai prin grunduirea si chituirea cu un grund si chit anticorosiv, dupa care se
aplica 1-2 straturi de vopsea speciala pentru invelitori.

Foile de usi, cercevelele ferestretor si alte elemente detasabile pot fi vopsite si inainte
de montarea tor, cu conditia ca efectuarea lucrarilor de vopsire a acestora si depozitarea
elementelor vopsite sa se faca intr-o incapere lipsita de praf si curent.

In cazul in care la terminarea lucrului, in vase rarnane vopsea neconsumata, se toarna
peste aceasta putin solvent, pentru a se impiedica formarea unei pojghite tari pana la
inceperea lucrarilor de vopsire. In cazul in care se cere executarea unei vopsitorii mari sau
semimate se vor folosi vopsele destinate acestui scop, fara a le dilua pe santier.

La executarea vopsitoriei cu mijloace mecanizate se vor lua masuri ca toate lucrarile
de pregatire a suprafetelor sa fie executate cu deosebita grija. Vopsirea se executa cu
compozitii speciale gata preparate pentru vopsirea mecanizata sau cu compozitii obisnuite
de ulei preparate pentru vopsirea manuala, care se dilueaza inainte de intrebuintare pana la
consistenta necesara stropirii (sub forma unei pulberi fine si uniforme).

Diluarea se face adaugand diluant in proportie de 10-15% din cantitatea vopselei.
Inainte de incarcarea rezervorului pistolului de vopsit, vopseaua se strecoara prin site de
matase (900 ochiurifcm?).

Vopsirea se execula cu o inslalalie de pulverizat fabricata la Intreprinderea 6 Martie
Timisoara compusa din: compresor de aer, rezervor de vopsea, furtun de cauciuc, pistol de
pulverizat.

Presiunea de lucru va fi cuprinsa intre 3+5 atmosfere. Se pot folosi pistoale cu
rezervorul de vopsea de 1 litru atasat deasupra sau dedesubtul pistolului sau se poate folosi
un rezervor separat pentru cantitati mai mari de vopsea.

Lista de scule, dispozitive si utilaje este data in anexa, Vopsirea se executa tinandu-se
pistolul la o astfel de distanta de la perete, incat jetul de vopsea sa acopere o suprafata cat
mai mare posibil, iar ceata formata de stropi sa fie cat mai mica; distanta optima de la pistol
la perete este de 15+20cm; pistolul se va tine cu jetul perpendicular pe suprafata de vopsit si
se va purta in sens spiralat; dupa fiecare umplere a rezervorului, daca este necesar, se
regleaza deschiderea duzei pulverizatorului si presiunea aerului. Vopsirea propriu-zisa se



executa dupa terminarea grunduirii si chituirii suprafetei, ca si in cazul vopsitoriilor facute
manual; chitul folosit va fi chit de stropit special pentru aplicarea cu pistolul.

Succesiunea aperatiilor si restul prevederilor privind tipul de uscare intre straturi,
numarul straturilor, pastrarea materialelor la locul de munca, intretinerea sculelor, sunt cele
indicate la vopsirea manuala. in plus, se va avea grija ca la orice intrerupere a lucrului si la
terminarea lucrului, pistoful sa fie bine curatat cv solvent {(benzina sau white-spirt), atat in
interior prin pulverizarea unei mici cantitati de solvent, cat si la exterior.

Suprafetele care nu trebuiesc vopsite (stropite) vor fi protejate printr-un ecran
separator (carton, placaj, tabla).

Verificarea calitatii lucrarilor.

Se verifica in mod special:
- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport, in cazuri de importanta deosebita
consemnandu-se acestea in procese verbale de lucrari ascunse;
- calitatea principalelor materiale;
- corespondenta dintre prevederile din proiect si dispozitiile ulterioare;
- aspectul suprafetelor zugravite sau vopsite;
- uniformitatea deesirilor - nu sunt admise pete sau sapituri, suprapurlerj depasiri ale
desenului;
- aderenta zugravelilor - 0 zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma;
- tonul de culoare la vopsele sa fie acelasi si cu acelasi aspect lucios sau mat, sa nu prezinte
straturi stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, aglomerari de pergamente;
- nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafata de tamplarie vopsita;

- separatiile dintre vopsitorii si zugraveli sa fie distincte sifara suprapunere.

IV. SPECIFICATII TEHNICE
pentru realizarea lucrarilor de pardoseli
Pardoseli
Pardoseli din placi de beton mozaicate prefabricate
Materiale.
Materialele trebuie sa corespunda prevederilor din urmatoarele standarde
si
norme tehnice:
a) placi si plinte de beton mozaicate 20 x 20cm, conform STAS 451-77 si
NTR 3622-80.

b) ciment M 30, cirnent PA 35 sau cirnent F 25, conforrn STAS 1500-77;
c) agregate naturale, conform STAS 1667-76;
d) acid clorhidric, conform STAS 339-79;
e) white spirt rafinat tip C, conform STAS 44-67;
f) corpuri aerisire piatra cilindrica plana, conform STAS 603/1-75;
g) acid oxalic tehnic, conforrn STAS 4992-68.

Alcatuire

Placile din beton mozaicate prefabricate se monteaza prin intermediul
unui strat de mortar de ciment de poza avand dojazul de 40kg ciment la
1mc/nisip in grosime de 20 — 30 mm.

Executarea imbracamintii va incepe prin montarea la nivel fata de a
placilor reper, la colturile incaperii, intre ele de-a lungul puturilor se va intinde o



sfoara de ghidaj, fata de care se va alinia apoi primul rand de placi, care se vor
monta la o departare de pereti egala cu latimea bordurii.

Se vor monta randuri de ghidaj in uscat pentru a vedea daca placile incap
in bune conditii. Placile se uda inainte de montarea definitiva, iar nivelul se va
verifica cu bolobocul sau cu dreptarul fata de placa alaturata. Pe masura
avansarii montajului placilor, rosturile dintre placi se vor umple cu lapte de
ciment. O atentie deosebita se va acorda continuitatii rosturilor care trebuie sa
aiba aceeasi grosime. Nu se va dmite lasarea de goluri intre placi si in mortarul
de ciment de sub placi si nici umplerea cu mortar de ciment de sub placi si nici
umplerea cu mortar de ciment a spatiilor langa pereti si colturi in locul
jumatatilor sau al eforturilor de placi.

Executarea bordurilor se va face cu placi din beton mozaicate (jumatati
sau taiate) montate ca placile de camp. Dupa 4-5 zile de la montarea placilor
din beton mozaicate, suprafata imbracamintii se va slefui cu masina de frecat
mozaic. In timpul slefuirii, suprafata imbracamintii se va uda din abundenta cu
apa.

Dupa slefuire suprafata imbracamintii se va curata de pasta rezultata de
la frecare cu rumegus uscat, apoi se va spala cu apa curata si dupa uscare se
va cerui cu coara de parchet si se va lustrui.

Se vor executa plinte prefabricate din beton mozaicate de 100 mm
inaltime asezate direct pe perete prin intermediul unui strat de mortar de ciment
iar grosimea lor va fi astfel stabilita incat sa nu depaseasca fata ceruita cu 5-8
mm.

Pardoseala din placi de gresie ceramica

Materiale

a) placi de gresie conform STAS 5939-80 colorata;

b) ciment M 30, ciment PA 35 sau ciment F 25, conform STAS 1500-77;

c) cimenturi potland albe si colorate conform STAS 1667-76;

d) agregate naturale, conform STAS 1667-76;

e) white spirt rafinat tip C, conform STAS 44-67;

f) ceara pentru parchet “Victoria” NRI 1564-69.

Alcatuire - executie.

Imbracamintile din placi din gresie ceramica se vor executa pe un strat
suport zidit din beton sau pe un planseu de beton armat dupa executarea unei
(plante sau cu pante).

Placile din gresie ceramica se vor monta prin intermediul unui strat de
rnortar de poza, avand dozajul de 300 kg ciment la mc nisip in grosime de 25-
30 mm.

Inainte de montare, pentru evitarea absorbtiei de apa din mortarul de
poza, placile din gresie ceramica se vor mentine in apa timp de 2-3 ore.

In prepararea mortarului de ciment de poza se va utiliza ciment cu intarire
normala de tipul P2 25 si nisip 0...3 mm (la care partea fina sub 0,2 mm sa nu
depaseasca 1/3) in amestec de 1 parte ciment la 3,5...4 parti nisip. Nu se
utilizeaza cimentuirea cu intarire rapida (P40 etc).

Mortarul de ciment pentru montarea placilor de gresie ceramica se va



prepara la fata locului in cantitati strict necesare si va avea o compozitie plastic-
vascoasa factorul apa-ciment fiind de max. 0,5.

Asezarea placilor se va lace montandu-se la incepul placile reper. Placile
se vor monta in sapa de mortar cu rosturi de 2-3mm intre ele.

Se verifica planeitatea suprafetei cu un dreptar asezat pe diagonalele
suprafetei executate, indesandu-se atent placile in mortarul de ciment prin
batere usoara cu ciocanul peste dreptar.

Intreaga suprafata executata intr-o zi de lucru se inunda cu lapte de
ciment fluid pentru ca acesta sa infre bine in rosturi si mortarul de poza.
Umplerea rosturilor se va face la 3-5 zile dupa montarea placilor din gresie
ceramica, iar in intervalul de la montare pana la rostuirea pardoselii va fi in
circulatie si se va umezi prin stropirea cu apa cel putin o data la 24h.

Curatirea de excesul de lapte de ciment so va face prin asternere de
rumegus de lemn uscat, dupa 2h de la inundare cu lapte de ciment si prin
maturarea rumegusului.

Dupa curatirea cu rumegus, imbracamintea din placi de gresie ceramica
se va sterge cu carpe inmuiate in apa si apoi se va cerui. La intersectia
pardoselii cu elemente verticale sub plinte se vor realiza spatii de 5-10 mm care
se vor umple cu un material elastic.

De-a lungul coridoarelor se vor realiza rosturi de dilatare la 5,4 m. Se vor
monta obligatoriu elementele de racordare cu finisajele verticale (colturi, socluri,
plinte) fixate cu mortar de ciment cu 5-Bmm pe planul vertical al finisajului.

Pardoseli din mortar de ciment

Materiale

a) ciment M 30, ciment PA 35 sau ciment F 25, conform STAS 1500-77;

b) agregate naturale, conform STAS 1667-76,

¢) apa conform STAS 790-73.

Alcatuire

Imbracamintile din mortar de ciment rolat se vor executa dintr-un strat de
ciment de cca 20 mm grosime cu fata rolata.

Prepararea mortarului se va face cu un dozaj de 600 kg cirnent la 1 mc de
nisip

Se vor prevedea pante conform proiectului spre punctele de scurgere.
pentru prevenirea fisurilor din constructie se vor prevedea rosturi longitudinale
si transversale cu baghete de sticla in panouri cu laturile de cca 2-2,5 m.

Se vor executa scafe de 100 mm inaltime, turnate din mortar de ciment
sclivisit cu acelasi dozaj si in conditiile tehnice indicate pentru suprafetele
orizontale.

Pardoseli exterioare din pavele cu geometrie conform proiect

Specificatiile de alcatuire sunt cuprinse in caietul de sarcini "drumuri si
sistematizare verticala”. Se vor respecta cu sirictete cotele de nivel. De
asemenea, detaliile pentru rigole si culorile prevazute in proiect — culori care
corespund standardului international.

Verificari in vederea receptiei



Se vor face verificari la:

- aspectul si starea generala;

- elemenlele geomelrice (yrusime, planeilale, panle elc);

- fixarea imbracamintii pe supot;

- rosturi;

- corospondente cu proiectul.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate sau
daca aspectul pardoselii nu a corespuns (placi fisurate, rosturi cu muchii etc)
consultantul poate decide inlocuirea generala sau pe suprafete mai mari a
pardoselii si refacerea in conditiilo prescrise in specificatii

Masuratori si decontare

Pardoselile se vor deconta la metru patrat de pardoseala conform
planselor din proiect, inclusiv siratul suport din mortar de ciment. cantitatea de
placi pentru plinte se deconteaza separat, unitatea de masura este metrul liniar.

Materialele si operatiunile pentru rosturi sunt cuprinse in costul pardoselii.

Treptele mozaicate se vor deconta inclusiv strat conform articolului
respectiv.

V. SPECIFICATII TEHNICE
Realizarea lucrarilor de placaje cu placi de faianta

Placaje la pereti
Placaje cu placi de faianta
Generalitati
Placile de faianta se pot aplica pe peretii din zidarie de beton monolit tumat in cofraje de
inventar. Placajele realizate din placi de faianta se aplica la interior in bai, bucatarie, grupuri
sanitare.

Standarde de referinta
STAS 233-86 — placi de faianta de diferite culori conform
tabelelor de finisaje;
STAS 1667-76 — nisip silicios de rau sau de cariera bine spalat, grauntos; nu se

va folosi nisip de mare;

STAS 1500-78 — ciment Pn 35, ciment M 30;

STAS 790-80 — calitatile apei;

STAS 9201-80 — var hidratat in pulbere pentru constructii;
STAS 7055-80 — ciment alb Portland;

STAS 7058-80 — aracet DE-25 sau D50;

STAS 545/1-85 — ipsos pentru constructii;

NI -7398 - 79 — aluchit, elaborat de CIPA Rimnicu Vilcea;
STAS 6476-61 - pigmenti naturali;

Normativul CG-86

Mostre si testari

Inainte de lansarea lucrarilor constructorul va prezenta proiectantului spre aprobare 3
(trei) mostre din fiecare tip si culoare de placi propuse spre a fi folosite.
Inainte de livrarea fiecarui tip de placi de faianta, constructorul va prezenta ceriificate in 3
exemplare, care sa ateste compozitia fizica si chimica a placilor, calitate in conformitate cu
aceste specificatii. Pentru incaperile cu obiecte sanitare furnizorul placilor de faianta va



prezenta mostre de seturi de obiecte sanitare asortate la culoare la placile de faianta.

Produse si materiale

Produse

Placi de faianta vor fi dintr-o combinatie de caolin, argila, feldspat si slte materiale
similare, presate semi-uscate si incalzite la o temperatura mai ridicata decat temperatura de
incadescenta.

Placile vor fi glazurate pe una din fete, de culoare alba, negru si, cealalta fata va fi
ampretata.

Contururile placilor vor fi la unghi drept cu exceptia placilor pentru pozarea la muchiilor
peretilor, care vor avea conturile unei laturi rotunjite.

Placile vor avea urmatoarele caracteristici fizico-chimice:

- coeficientul de absorbtie al apei: 10;
- la incercarea de rezistenta chimica, glazura va ramane nedeteriorata.”

Placile nu vor prezenta pete de culoare inchisa mai mari de 1,61mm diametru,
ingrosari ale glazurei sau zone insuficient glazurate, aspect de "inghet” sau cristalin, zone
aspre, fisuri in glazura.

Abateri admisibile de la dimensiunile nominale:

- grosime medie + 0,5mm;
- lungime medie a laturil + 1,00%;
- curbura maxima 0,5% din lungimea celei mai lungi laturi
b) Materiale
Ciment Pn 35 sau ciment M 30, nisip si apa pentru mortarul de poza, conform
STAS 1500-78, STAS 790-80, STAS 1667-67. Ciment Portland (conform
STAS 7055-80),

[psos pentru constructii (conform STAS 545/1-75) pentru fixat dibluri obiecte

sanitare.

Var hidratat in pulbere pentru realizarea grundului, pentru a-i conferi o mai

buna lucrabilitate.

Aluchit pentru etansari si racorduri ale peretilor cu obiecte sanitare.

Transport, manipulare, depozitare
Placile ceramice (faianta) se vor transporta ambalate in cutii (conform

STAS 233-88, STAS 9405-80, STAS 7813-80) cu mijioace de transport acoperite,
curate, uscate. Maniputarea se va face cu grija pentru a nu deteriora placile si se
vor feri de contactul cu materiale care le pot pata.

Cutiile cu placi ceramice se vor depozita io incaperi curate si uscate, in stive de maxim
1,5m inaltime, pe platforme plane.

Nu se va aduce la punctul din santier decat cantitatea strict necesara pentru executia
placajului si la momentul necesar astfel incat cutiile cu faianta sa nu fie depozitate in locuri
neadecvate.

Mortare pentru pozarea placajelor de faianta.
Componentele mortarului vor fi bine amestecate. Se adauga o cantitate sufiecienta de apa
pentru a obtine consistenta dorita. Amestecul se va prepara cu atentie pentru umidificarea
completa si omogenizare. Din timp in timp amestecul se agita pentru rnentinerea unei
consistente adecvate, dar nu se vor adauga ingrediente. Mortarul care a facut poza nu mai
poate fi folosit. Mortarul pentru sprit va fi mortar de ciment, nisip (0,3mm) in porportie de 1:2.
Mortarul pentru grund va fi mortar de ciment, nisip si var pasta in proportie de 1:3,5:0,05.



Executia placajului de faianta

Operatiuni pregatitoare.

Inainte de inceperea operatiunilor de placare cu placi de faianta se vor executa
celelalte lucrari de finisaj:

- montarea tocurilor de la ferestre si usi, in afara pervazurile care se vor executa dupa
executarea placajului;

- tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza;

- montarea conductetor sanitare, electrice ingropate in placaj;

- montarea diblurilor sau dispozitivelor pentru fixarea obiectelor sanitare;

- executarea pardoselilor cu placi de gresie;

- inainte de inceperea placarii so vor face probele pentru conductele de scurgere si
alimentare ale obiectelor sanitare:

- dupa efectuarea probelor instalatiilor se vor executa lucrarile de mascare a bliturilor
verticale si orizontale;

- se protejeaza pardoseala.

Pregatirea suprafetelor:

- se inspecteaza suprafetele ce urrneaza a fi placate si se vor rectifica eventualele
neregularitati;

- suprafetele pe care se aplica placajul de faianta trebuie sa fie uscate;

-trebuie indepartate eventualele pete de grasime.

- abaterile admisibile de planeitate trebuie sa fie cuprinse intre 3mm la metru pe
verticala si 2mm la metru pe orizontala; eventualele neregularitati locale nu trebuie sa
depaseasca 10mm (adancituri sau umflaturi); in cazul existentei unor astfel de abateri se vor
rectifica prin completare cu mortar sau chit; grosimea stratului de mortar nu trebuie sa
depaseasca 1-2cm grosime;

- se va realiza adancimea rosturilor de la zidarie pana la 10mm adancime;

- pe suprafetele de beton (statpi, diafragme) se va aplica un sprit pentru

obtinerea unei mai bune rugozitati necesara aderentei mortarului pe grund.

Generalitati:

- nu se vor executa placaje in zona in care temperatura este sub 10 grdC;

- s va evita evaporarea rapida a apei din podul de mortar;

- nu se va aptica podul de mortar mult inainte de asezarea placilor;

- se va evita taierea placilor mai mici de 1/2;

- se vor poliza marginile placilor taiate cu piatra de carbrund (nu se vor aplica
placi nefinisate corespunzator);

- asezarea placilor se va face cu rosturi in continuare pe verticala cat si pe
orizontala de 2mm;

- abaterile admisibile pentru suprafetele finisate vor fi de £3mm fata de

dreptarul de 2m lungime.

Executia placarii propriu-zise:
Dupa executarea spritului de mortar ciment cu consistenta fluida (10-12cm)
in grosime de 3-5mrn, se executa grundul (dupa 24 de ore)} dintr-un mortar
ciment-var cu consistenta mai mare (Bcm).
Suprafata grundului se va zgaria pentru a obtine aderenta necesara fixarii
placajului. Se verifica planeitatea suprafetei grunduite cu dreptarul de 2m.
Abateri limita +3mm.
Se executa trasarea atat pe orizontala cat si pe verticaia astfel:
- 8e aseaza pe cant un dreptar (2m lungime si cu inaltimea egala cu plinta 10- 15crn)
si va rezema pe doua repere alaturate care sa fie de-a lungul aceluiasi perete; orizontalitatea
va fi verificata cu nivele cu bula de aer;
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- verticalitatea se obtine cu ajutorul unor repere verticale alcatuite din placi fixate
provizoriu cu mortar de ipsos la cca. 1 distanta intre ele, in imediata vecinatate a suprafetei
care se placheaza;

- firul de plumb lasat la fata reperelor trebuie sa reprezinte linia suprafetelor placajului
de faianta, care urmeaza sa se execute.

Aplicarea placilor de faianta.

Placile se vor curata de praf prin periere pe dos si vor fi tinute in apa cel putin o ora
inainte de montare, ca sa se umezeasca suficinet pentru a nu trage apa de hidratare a
cimentului din mortar si a micsora astfel aderenta mortarului fata de placi. [nainte de aplicare
pe pereti, placile de faianta vor fi lasate sa se scurga 2-3 min.

Asezarea placilor se va face in randuri orizontale incapand de fa colt, de la stanga la
dreapta si de la plinta sau scafa in sus. In cazul in care lipseste plinta sau scafa, racordarea
cu pardoseala se face in unghj drept, avand grija ca pe linia de racordare sa se execute g
etansare satisfacatoare astfel ca apa sa nu se poata infiltra.

Montarea placilor se face prin aplicarea pe dosul fiecarei placi, cu mistria, a mortarului
in asa fel incat sa acopere 2/3 din suprafata, apoi se fixeaza placa pe perete prin presare cu
mana si printr-o usoara ciocnire cu minerul mistriei astfel incat surplusul de mortar sa iasa
deasupra placii; se recomanda ca manerul mistriei sa fie imbracat cu striurile de pe dos
orizontale.

Partea de sus a placajului de va termina in mod curent cu placi cu marginea rotunjita
sau smaltuita.

l.a placarea suprafetelor orizontale cu placi de faianta (glafuri, margini de cazi etc.) se
va prevedea o panta de 2% spre interior.

Dupa 5-6 ore de la montare, rosturile de mortar de pe suprafata placajului se vor
curata prin frecare cu o carpa umeda. Eventualele pete de grasime se vor spala cu derivati
de petrol si apoi cu apa.

Umplerea rosturilor verticale si orizontale se va face cu ciment alb folosindu-se o
pensula cu peri moi si un spaclu din material plastic. Aceasta operatie se va executa la 6-8
ore de |la terminarea executarii placajului.

Dupa o ora de la rostuire se va sterge suprafata placajului cu o carpa umezita in apa.
Etansarea intre peretele placat si rebordul cazii de baie se va face cu pasta de ciment-aracet
DF 25 dozaj 5:1 sau cu chit aluchit.

Protejarea lucrarilor.

Spatiile in care s-au executat placajele de faianta vor fi inchise si nu se va accede la
ele pana ce lucrarea nu este perfect uscata. Se va proteja placajul de deteriorari pana la
receptia lucrarii. In timpul sezonului calduros suprafetele expuse la soare vor fi acoperite cu
foi de panza de sac in fasii sau foi care vor fi in permanenta umezite timp de doua zile.

Verificarea la receptia lucrarilor.

Suprafetele finisate se vor verifica cu dreptarul de 2m. Golul de sub dreptar va fi de
maximum 3mm indiferent in ce directie. NU se admit diferente de nuanta la culoarea placilor.

Se considera defectiuni care necesita remediere locala sau totala:

- pozitionarea defectuoasa a placilor cu abateri fata de verticala si orizontala;

- nerespectarea continuitatii rosturilor pe verticala si orizontala;

- aplicarea la muchii a unor placi de camp si nu a celor speciale cu muchiie glazurata
sau rotunjita;

- nivelul finisajului nu este conform cu cel indicat in proiect; deteriorarea placajului
rezultata din protejarea necorespunzatoare a lucrarilor (fisuri si desprinderi ale placilor).

Amploarea remedierilor sau inlocuirilor va fi hotarata de proiectant, Aceste lucrari nu
vor antrena costuri suplimentare fiind suportate integral de constructor.
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Masuratori si decontare.

Lucrarile de ia acest capitol se vor deconta la 1mp de placaj, conform anselor, pe
haza pretului unitar al articolului de deviz

VL. SPECIFICATII TEHNICE
PERETI DESPARTITORI DE GIPS -~ CARTON

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de executie a peretilor
despartitori.
DEFINITIE

Peretii din ipsos-carton cu schelet simplu sau dublu sunt pereti interiori despartitori
neimportanti, care se monteaza pe santier. Functiunile de rezistenta si fizica constructiilor
rezulta din conlucrarea scheletului din profile de tabla de otel cu placarea din placi de
ipsos-carton si straturile izolatoare, pozate functie de necesitati. Suplimentar, peretii pot
suporta si incarcarile obisctelor agatate.

1.1.1 CONSTRUCTIA PERETILOR - MONTAJUL

Operatia de montaj incepe cu masurarea si trasarea pe planseu portant a axelor
peretilor, a scheletelor autoportante, a usilor si a altor deschideri. Dupa aceasta,
operatiunea se continua pe pereti si tavane. Apoi se fixeaza de suprafata -suport profilele
de contur. La planseul de rezistenta si la tavan se utilizeaza profile de contur UW, iar la
racordurile laterale ale peretilor se folosesc profile de schelet CW. Inaintea inceperii
montarii, pe aceste profile se lipesc benzi de etansare sau se ataseaza alte materiale de
etansare adecvate.

In continuare, se introduc profilele CW in profilele de contur. Profilele verticale ale
scheletului trebuie sa patrunda cel putin 15 mm si trebuie sa prezinte la partea superioara
o toleranta de circa 1 cm. Se incepe montarea placilor de ipsos-carion pe una din fetele
peretelui. Prima placa de ipsos- carton se pozeaza partial pe schelet si se fixeaza cu
ajutorul nivelei cu bula de aer. In continuare, placa este fixata de scheletul suport cu
ajutorul suruburilor cu montaj rapid, in asa fel incat sa nu existe tensionari.

Urmatoarele placi se monteaza in acelasi mod. Distanta de la scheletul de
sustinere la elementete de completare din zona de capat a peretelui nu trebuie sa
depaseasca 62,5 cm, iar in cazul realizarii izolatiei acustice, aceasta distanta nu trebuie sa
fie mai mica de 50 cm.

In cazul placarii duble, al doilea rand de placi va fi insurubat dupa primul rand, prin
decalarea imbinarilor. In cazul unor exigente marite, la protectie contra incendiifor sau
contra zgomotuiui, imbinarite primului rand de placi trebuie spacluite.

La racordurile glisante la tavane, la profilele de contur UW de la partea superioara,
placile nu vor fi insurubate. Dupa montarea eventualelor instalatii, in spatiul gol din perete
se va aseza, indesa si asigura contra alunecarii, stratul de vata minerala necesar.
Grosimea normala a izolatiei nu trebuie sa fie mai mare ca spatiul gol din perete si nu
trebuie micsorata sub dimensiunea necesara din conditiile de fizica constructiitor, prin
instalatii suplimentare. In continuare se placheaza a doua fata a peretelui. Imbinarile
placilor sunt deplasate fata de pozitia irmbinarilor placilor de pe partea opusa. Se
recomanda evitarea imbinarilor libere, prin intermediul montarii de profile. Daca se
monteaza cadre, este necesara montarea de profile suplimentare pe ambele laturi ale
acestor cadre.

Rezistenta acestor profile se orienteaza, pe de o parte, dupa constructia peretelui, pe
de alta parie dupa inaltimea peretelui, dupa marimea si greutatea canalului de usa. Aceste



profile de usi se monteaza pe intreaga inaltirne a peretelui si se fixeaza foarte strans de
profilut de contur UW inferior si superior.

Spacluirea placilor din ipsos-carton poate demara numai dupa constimarea tuturor
tensiunilor semnificative, cum ar fi, de exemplu, cele din actiunea umiditatii sau a
temperaturii. Se presupune o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel putin
5 grade Celsius. Umiditatii exagerate ale aerului { in comparatie cu conditiile ulterioare de
utilizare) in timpul spacluirii, precum si deshidratarea rapida sau incalzirea in scopul uscarii
pot duce la formarea de fisuri.

' Rosturile placilor de ipsos-carton au, in mod obisnuit, muchii semirotunde (HRK)
sau (SKF) si se spacluiesc fara strafuri, de acoperire a rosturilor. In cazul introducerii unor
benzi de acoperire a rosturilor din hartie sau din impaslitura din fibra de sticla, este
posibila si spacluirea cu umplutura pentru rosturi. In cazul racordarilor la alte elemente de
constructie, se vor introduce benzi de separatie. Rosturile de dilatatie in suport se vor
executa prin constructia completa a peretelui cu schelet.

1.1.2 PERETI CU SCHELET DIN IPSOS - CARTON IN INCAPERI UMEDE

. Se folosesc in principiu placi ipsos-carton impregnate

. Distanta minima de la muchiile de taiere la suprafetele umezite, de exemplu

treceri de conducte prin plansee, suporturi etc. circa 10mm.

3. Toate suprafetele taiate trebuie sa fie izolate inaintea montajutui cu grundul de
adancime.

4. Straturile ceramice presupun suporturi stabile, de aceea se va utiliza

permanent o placare dubfa sau se va reduce distanta dintre profile.

5. Sub straturile ceramice, finisarea rosturilor se realizeaza numai in zona
santurilor adanci cu umplutura pentru rosturi.

6. Intreaga suprafata a peretelui se utilizeaza cu grund de adancime.

7. Traversarile prin perete trebuie etansate perfect cu ajutorul pastei de etansare
fata de placutele ceramice. Acelasi lucru este valabil si pentru colturi (de
exemplu intre pereti, intre perete si pardoseala).

8.Straturile ceramice se dispun prin deplasare pe distanta de lipit placuta (pe

baza de dispersoizi} sau suprafata de lipit pentru constructii( pe baza de

ciment).
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1.1.3 ZONELE UMEDE DIN INCAPERI CARE NECESITA MASURI SPECIALE

( si completeaza masurile 1- 8 )

9. Este necesara o totala separatie a suprafetelor placilor, de exemplu cu
substanta pentru etansarea suprafetelor o emusie elastica din cauciuc-bitum.
10. Dupa aplicarea chitului de etansare, urmeaza lipirea placutelor (ceramice,
faianta, gresie) cu adeziv. Mistria zimiata va fi orientata numai pe orizontata.
La colturile cu placi ceramice, de exemplu la racordul intre perete si planseu, intre
perete si marginea cazii etc., rostuirea se executa cu material de etansare elastic de lunga
durata, de exemplu pasta de etansare Knauf.

1.1.4 PLACI DE POLICARBONAT CELULARE SAU COMPACTE

Prezentul capitol se refera la un material nou, placi de policarbonat celulare sau
compacte cu protectie impotriva razelor UV, material agrementat in Romania



conform H.G. 728/94, garantate 10 ani pentru transparentia si rezistenta la

spargere.

Datorita exceptionalelor proprietati fizice, mecanice si de izolatie termica ale

policarbonatului, este posibila utilizarea acestor placi in multiple scopuri:

- acoperaminte de ateliere (hale) industriale, stadioane, piete agroalimentare,

edificii sociale (scoli, sedii firme ), sere.

- lurninatoare si panouri solare, tavane faise si pereti despartitori.
- standuri expozitionale, cabine telefonice si pentru dus.

Placile de policarbonat sunt ideale pentru orice aplicare interioara sau extericara unde
este necesara o mare rezistenta la impact si intemperii, o buna transparenta, luminozitate si

izolatie termica, greutate scazuta precum si posibilitatea curbarii la rece.

1.1.5 PROPRIETATILE POLICARBONATULUI

PR%F%'T' ET TIPUL DE TEST UNITATI | STANDA | yaLORI
. . N/mm? DIN >60
Rezistenta de rupere la tractiune 53455
Rezistenta de rupere la N/mm? DIN >70
compresiune 53455
. . % DIN 6
Propriet Alungire la tractiune 53455
mecanice I % DIN >100
Compresibilitate 53455
. N/mm? DIN 2300
Modul de elasticitate 53457
Rezistenta la impact Jim ASE%ADZ >700
- glcm?® DIN 1,20
Greutate specifica 53479
: no DIN 1,58
Propriets) indicele refractar 53491
fizice . % DIN 0,36
Absortia de apa 53495
s . g/m4d DIN ~15
Permeabilitatea la vapori de apa 53122
Temperatura de rezistenta la 0C DIN 145-150
caldura 53460
Propriets : - . K108 VDE 60-70
termice Dilatarea liniara termica 0304/1
. . W/mPC DIN 0,21
Conductibilitatea termica 52612

1.1.6 SARCINA DATORITA GREUTATII ZAPEZII
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In cazul instalarii orizontale (foarte putin inclinata, o placa trebvie sa supoite sarcina

datorata greutatii zapezii. Panta minima trebuie sa fie de 5 (9cm/m), cu nervurile paralele cu




muchia acoperisului.

Un acoperis confectionat din aceste placi, (datorita izolarii lor perfecte} nu permite
topirea imediata a zapezii (ceea ce nu se intimpla la serele acoperite cu sticla) deci sarcina
datorata zapezii nu trebuie neglijata.

Coeficientul de dilatare termica la placile de policarbonat este mult mai ridicat decat la
orice alt material traditional (de 8 ori mai mare decat la sticla). Daca acest lucru nu este luat
in considerare, de-a lungul verii, se vor forma "umflaturi” urate in placile care au fost instalate
cuU mare precizie iarna, iar placile instalate vara, iarna ar putea sa se desprinda din cadru.

Pentru a preveni aceste lucruri, este recomandat a se estima cu grija masura acestor
transformari, produse de cresterea brusca a dimensiunilor, datorita dilatarii (ca si cum placa
ar fi fost taiata vara la maxim, iar iarna la minim) si de coeficientul CD de dilatare termica.

1.1.8
1.1.9 INSTALAREA

Fiecare vibratie sau sarcina scurteaza viata placilor de policarbonat.. Acestea
schimba rezistenta mecanica si chimica a policarbonatului si deci trebuie evitate. Placile
care au condens in interior, trebuie instalate cu nervurile de structura pe verticala pentru a
permite drenarea prin gravitatie. Chiar etansate, partile superioare ale nervurilor trebuie
intoldeauna sa [ie sigilale inaintea instalarii placii in panou (prin folosirea unei placi
adezive din aluminiu). Nu se folosesc adezivi din silicon sau chituri care contin catalizatori
acetici, aminici, benzaminici sau garnituri din PVC, deoarece unele din componentele
acestora pot deteriora placa.

Se va folosi etansator din silicon monocomponent, care a dat cele mai bune
rezultate in comparatie cu alte materiale de etansare. Placile trebuie fixate in rame, astfel
incat sa permita miscarea datorata schimbaritor bruste de ternperatura.

Nu se recomanda fixarea placilor in lacasuri cu suruburi, cuie sau piroane,
deoarece schimbarile in marime vor cauza largirea gaurilor suruburilor si posibile infiltratii
de ploaie. Daca totusi se foloseste aceasta tehnica, se vor face de la inceput gaurile cu
diarnetrele mai mari decat este necesar, apoi se fixeaza o banda intre placuta de metal si
suprafata placii, pentfru a o proteia de ploaie. In orice caz, se vor folosi butonii din
poliamida disponibili pentru placi de diferite grosimi, cu inele de etansare facute din
material expansibil, potrivite pentru policarbonat.

1.1.10 COMPORTAREA LA FOC

Policarbonatul, ca material, este prin natura un produs greu inflamabil care nu
propaga flacarile si este definit de toate normele internationale privitoare la
comportamentul materiatelor fata de foc, ca fiind unul dintre materialele care se sting
singure (clasa 1).

La placile cu mai multi pereti, datorita structurii lor geometrice, acest
comportament se mentine doar partial datorita efectului de "semineu” format in
celulele nervurilor. De aceea, dispozitivul de etansare pentru aceste nervuri, necesar
evitarii intrarii prafului, reduce de asemenea propagarea focului.

Densitatea fumului emis in caz de combustie fortata este foarte mica (in orice
caz, de nivel toxicologic minim).

1.1.11 ACCESORII

Taierea si fixarea nu necesita un echipament special sau grija foarte mare
deoarece policarbonatul este foarte rezistent. Pot fi folosite orice scule din fier sau
lemn.
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Pelicula detasabila trebuie scoasa cand panoul este gata instalat sau cel mai
bine ar fi sa fie scoasa dupa cateva ore sau chiar zile; in acest fel incarcarile
electrostatice acumulate de-a lungul operatiei de instalare vor disparea.

Pe de alta parte, daca dupa instalare pelicula nu este scoasa, dupa mai multe
zile de expunere la soare, pelicula se va degrada, iar detasarea ei de placa va
deveni problematica.

1.1.12 INTRETINEREA

[n conditii normale, ploaia e suficienta pentru a pastra placile de policarbonat,
curate. Cand murdaria persista poate fi utilizata o solutie de apa cu sapun, numai daca
sapunul nu contine abrazivi sau solventi. Este indicata stergerea prealabila cu apa
calduta, dupa care poate fi folosit un sapun alcalin sau detergent, dizolvat in apa fierbinte
impreuna cu carpe moi si curate. Se repeta operatia de mai multe ori, fara a zgaria
suprafata cu materiale abrazive sau substante.

Petele de ulei se pot indeparta utilizand alcool sau solutie de curatire, dupa care
se spala cu apa calduta sau detergent.

Paletii de placi stivuite nu trebuie lasati la soare, chiar daca este inca in ambalaj,
deoarece structura speciala a placii poate provoca o ridicare a temperaturii ambalajului. la
un punct in care pelicula mobila se poate inmuia. Acest lucru va cauza lipirea placilor
unele de altele sau imposibilitatea de a fixa pelicule pe placa.

Stivele de placi nu trebuie lasate in ploaie, chiar daca sunt impachetate bine
deoarece, vaporizarea permite intrarea vaporilor de apa in nervurile de structura ceea ca
cauzeaza formarea condensului in interiorul placii.

Stivele de 2 m nu trebuie ridicate cu 0 macara cu bifurcatii scurte, deoarece
greutatea inegala va cauza desprindere ambalajului de pe grinzile platformei si ca urmare,
cand placile vor fi reasezate, capetele cuielor iesite vor intra in placi si le vor distruge.

Placile taiate nu pot fi depozitate afara mai mult de cateva zile deoarece praful din
aer ( care este pemanent prezent ) favorizeaza aparitia unor pete murdare in interiorul
placii, pete care sunt greu de curatat.

Placile nu trebuie prea mult frecate unele de altele (chiar daca pelicula mobila
protejeaza suprafata impotriva zgirieturilor), deoarece aceasta provoaca o electrizare a
placii, ceea ce favorizeaza adunarea prafului. Pentru a curata panourile prafuite se
foloseste o carpa moale uda cu care nu se freaca prea tare. Energia statica se descarca
(in aer) dupa cateva ore.

Cand placile sunt taiate cu fierastraul, aschiile ramase in interiorul placii pot fi
eliminate prin folosirea aerului comprimat ( fara ulei sau condens) sau cel mai bine cu
aspiratorul. Daca sunt luate precautii impotriva accidentelor este mai rapida si mai curata
taierea cu un cutit ( scurt, lama subtire), mai ales pentru placile subtiri si cele de grosime
medie.

1.1.13 FATADE CORTINA

1. Principiul

Se va folosi tipul de fatada cortina alcatuit dintr-o retea formata din montanti
verticali si rigle (distantieri) orizontale in care se monteaza panouri vitrate sau
opace in rama proprie.

Reteaua se leaga de structura de rezistenta a cladirii cu piese specifice de
ancorare.

2. Elementele componente primare
2.1.Profile din otel



Au sectiune rectangulara si sunt larninate la cald. Suprafata exterioara este
protejata prin grunduire cu grund alchidic.

a) Montanti si rigla

Montanti si riglele sunt realizati dintr-un singur profil tip TUB 100 x 40 x 3

b) Diverse tipuri de distantieri

¢) Piese de legatura intre rnontanti si rigle.

d) Profile tip cornier pentru racordarea la unghiuri interioare si exterioare, la
colturi sau zone de frangere a fatadelor realizatedin tabla de otel de 2 sau 3 mm
grosime; cu aripi de lungimi diferite si unghiuri de 90 .

e) Suporti pentru geamuri

f) Piese de racordare intre fatada si cladire.

2.2 Profile de aluminiu

Sunt realizate prin extrudare din aluminiu aliat cu siliciu, avand suprafata vopsita
prin tratare termica.

2.3. Profile din poliamida

Profile izolatoare din poliamida pentru separarea profilelor din otel de cele din
aluminiu.

2.4. Garnituri din cauciuc EPDM
Pentru realizarea etansarilor dintre componentete fatadelor se folosesc garnituri
cu diverse tipuri de profitatii.

2.5. Suruburi
Pentru asamblarea intersectiilor in T dintre montanti si rigle sau legarea fatadei
de cladire se folosesc suruburi din otel inoxidabil de diferite dimensiuni.

2.6. Geamuri
Pentru vitrare se folosesc geamuri de diferite grosimi, termoizolante,
fonoizolante, cu rezistenta sporita la foc.

3.Elemente - fatade
Se compun din retele de sustinere si panouri de inchidere vitrate.

3.1. Retele de sustinere(portante)

- Retelele portante sunt constituite din montanti si rigle. Intreruperea puntii
termice dintre profile si geamuri se realizeaza prin intermediul garniturilor
profilate de etansare, care se monteaza pe profilele retelei dupa fixarea acestor
profile.

- Montantii pot acoperi unul sau doua nivele si se echipeaza cu piese sau
dispozitive de fixare de cladire, realizand puncte fixe.

- Fixarea riglelor de montanti se face direct prin sudura cu ajutorul suruburilor din
otel inoxidabil.

- Pentru rigle nu se recomanda rosturi de dilatare termica. Furnizorul garanteaza
in acest caz pastrarea stabilitatii riglelor la solicitarea din variatia de
temperatura.

- Corpul profilelor (montanti si rigle) este orientat catre interiorul fatadei.

3.2. Panouri de inchidere

a) Partifixe

- Panourile de inchidere vitrate se monteaza la exteriorul retelei.

- Panourile vitrate se monteaza in rama de aluminiu care la rindul sau se fixeaza
pe schelet si se asigura cu benzi de presiune



b) Parti mobile

- Usile si ferestrele se monteaza in mod similar cu panourile vitrate, fiind alcatuite
din profile compatibile cu reteaua fatadei.

- Asamblarea partilor mobile pe retea se face prin intermediul unui cadru care se
monteaza odata cu montarea panourilor pe ochiurile retelei.

- Profilele cadrului sunt prevazute cu elemente de rupere a puntii termice si au
grosimea corespunzatoare tipului de timplarie adoptat.

Apa patrunsa din eventualete infiltratii sau condens se evacueaza spre baza

montantilor.

4. Punerea in opera a fatadelor

Proiectantul care foloseste sistemul de fatada trebuie sa analizeze cu atentie modul
de montare a acestuia pe cladire (la fata exterioara a cladirii sau intre planseele acesteia)
respectand reglementarile tehnice in vigoare precum si prevederile prezentului agrement.

Executantul fatadei va respecta intocmai prevederile din proiect astfel incat, in timpul

solicitarilor din exploatare, deplasarile fatadei sa fie compatibile cu cele ale cladirii.

Inainte de inceperea montajului se vor efectua verificari privind:

- verticalitatea si orizantalitatea partilor de constructie (plansee, stilpi, pereti etc )

pe care urmeaza a se monta reteaua fatadei.

- verificarea pozitionarii corecte a pieselor de ancorare montate pe cladire sau

care urmeaza a se monta astfel incat sa se inscrie in tolerantele admisibile.

Strangerea suruburilor se face la momentul de strangere indicat de furnizorul

sistemelor de fatada.

Este recomandata o verificare finala a corectitudinii montajului. Se va evita

murdarirea cu mortar sau beton de ciment a profilelor fatadelor.

5. Intretinere si reparatii

Pentru pastrarea performantelor fatadelor in exploatare, in conformitate cu
conditiile din proiect, este necesara intretinerea sau repararea lor atunci cand
apare aceasta necesitate.

Se interzice folosirea substantelor abrazive de curatire.

Dupa curatire fatadele se spala cu apa. In caz de degradare, se poate inlocui
orice panou vitrat, inclusiv vitraje simple sau mobile.

VIl. SPECIFICATI TEHNICE
EXECUTAREA LUCRARILOR LA CONSTRUCTII DIN LEMN

GENERALITATI
Prevederile prezentului caiet de sarcini se aplica la executarea lucrarilor de constructii
din lemn la cladiri din cadrul investitiei care face obieciul prezentului proiect.
Continutul caietului de sarcini este:
Cap.1 — Generalitati
Cap.2 — Lucrari cu elemente structurale din lemn
2.1. Elemente structurale produse in unitati specializate
2.2. Pregatirea subansamblelor din lemn
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2.3. Prezervarea lemnului
2.4. Control si calitate

Cap.3 — Masuri specifice de igiena si protectia muncii si stingerea incendiilor
Cap.4 — Dispozitii finale

Cap.5 — Anexa 1 — Lista normativelor specifice constructiilor din lemn

La executarea lucrarilor, atat pentru confectionarea in unitati specializate cat si pentru
activitatile de santier, indiferent de specificul lor, se vor respecta in totalitate prevederile
Normativului C56-85 “Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente” in mod special pentru structura de rezistenta.

1.1.14 CAP. 2. LUCRARI CU ELEMENTE STRUCTURALE DIN LEMN

2.1. Elemente structurale produse in unitati specializate

a. Date generale;
Unitatile specializate prin sistemul intern de asigurare a calitatii raspund de respectarea

stricta a proiectului de executie, avand obligatia cerfificarii calitatii produselor livrate.
Verificarea documentatiei se face cu privire la planurile si detaliile de executie si extrasele de
materiale, eventualele neconcordante, omisiuni sau deficiente urmand a fi semnalate
proiectantului in timp util pentru luarea unor decizii privind corectarea lor. Aceste unitati vor
elabora prin atelierul propriu de proiectare tehnologica documentatia tehnica privind operatiile
de uzinare (tehnologie de debitare, fasonare, asamblare, protejare, accesorii metalice si
protectie anticoroziva etc.), precum si cu privire la verificarile de calitate peoperatii si finale
pentru toate elementele livrate, inclusiv pentru conditile de transport- depozitare. Receptia,
marcarea, depozitarea si livrarea elementelor structurale se face conform reglementarilor din
unitatea furnizoare care trebuie sa faca mentiuni speciale in certificatul de calitate in legatura
cu restrictile penrtru lucrarile din santier. Pentru confectile metalice de asamblare a
elementelor din lemn vor fi respectate caietele de sarcini specifice pentru constructii metalice.

Pentru situatiile in care din diferite motive executantul uiilizeaza elemente din lemn care nu
au certificat de calitate sau procedeaza la prelucrarea lemnului brut in conditii de santier,
precum si in situatia refolosirii din materiale recuperate etc., este obligatorie atestarea acestora
cu precizarea caracteristicilor fizico-mecanice de catre un laborator specializat. Aceste situatii
speciale vor fi mentionate dupa caz in tema de proiectare sau se va solicita proiectantul pentru
stabilirea conditiilor in care se pot face modificari ale proiectului prin redimensionarea
elementelor din lemn.

b. Materiale de baza

Unitatea specializata va utiliza lemnul ale carui caracteristici fizico-mecanice, de umiditate si
anomalii caracteristice unui produs natural se inscrie in limitele avute in vedere la proiectarea
acestora. Specia de lemn utilizata, calitatea prescrisa si configuratia geometrica nu vor putea
fi modificate decat cu acordul scris prealabil al proeiectantului. In caz ca exista dubii asupra
calitatii materialelor sau a certificatelor insotitoare la nivel de material brut sau semifabricat, se
va cere recertificarea care trebuie sa accepte sau sa rebuteze si sa refoloseasca produsulin
alte domenii. Materialele de baza sunt urmaroarele:
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a. Lemn ecarisat si semicarisat — in conditile STAS 942-86 (rasinoase) si STAS 8689-86
(foioase). Pentru celelalte esente si calitati de lemn se vor face precizari speciale in
memoriile tehnice si caietele de sarcini specifice (cu precizia duratelor de serviciu
garantate, a conditiilor de calitate si altor masuri privind executia si exploatarea acestora).

b. Elementele de asamblare din cuie metalice, dornuri, buloane, saibe, piulite, scoabe,ancore
la zidarie si structura etc. vor respecta conditiile din proiect, iar unitatea furnizoare va alege
otelul ca semifabricat si va asigura nivelul prescris pentru produsul finit. Materialele de
imbinare vor respecta conditile din caietele de sarcini pentru constructii metalice si
standardele de produs specifice, principalele fiind:

- cuie, din sarma de otel STAS 2111-90

- suruburi pentru lemn STAS 1755-71

- piulite STAS 926-90

- saibe STAS 7565-80

- scoabe, juguri, ancoraje — conform normativelor interne ale furnizorului

2.2. Pregatirea subansamblelor din lemn

Inainte de debitare lemnul brut se verifica bucata cu bucata in ce priveste aspectul exterior,
dimensiunile si forma, precum si eventuala prezenta a atacului biologic. Elementele care
perezinta abateri peste cele reglementate prin standardul de produs {(deformari, noduri, fibra
torsionata, crapaturi, atac biologic etc.) vor fi eliminate de la debitare. Debitarea se face in
general prin taierea mecanica cu panza circulara sau tip “gater” la dimensiunile prescrise si
care se asigura prin reglarea ghidajelor. Dupa debitare se procedeaza la operatiuni de
inlaturare a rumegusului si eventualelor fibre ramase la muchii si capete. Se procedeaza la o
noua verificare a subansamblelor fasonate alegand din extrasul de lemn (rotunjite la 50cm)
sau la dimensiuni fixe cu capetele gata prelucrate (chertari, cepuri etc.) daca acest lucru este
prevazut din proiectul tehnic si solicitat de beneficiar.

a. Asamblari de santier

Aceste lucrari trebuiesc reduse ca pondere la minim si, daca este posibil, in santier sa se
efectueze numai lucrari de montaj a subansamblelor gata confectionate in unitatispecializate,
inclusiv protectiile de prezemare.

Inainte de montaj se va proceda la masurarea exacta a elementelor constructive careurmeaza
sa rezeme subansamblele din lemn, efectuand corectiile necesare pentru asigurarea lungimii
minime de rezemare (20 cm daca proiectul nu prevede detalii) si celei maxime in asa fel incat
sa nu fie necesare maodificari locale sau de ansamblu, cu incadrarea in limitele de toleranta la
montaj.

Pentru ca zonele de rezemare a elementelor din lemn sunt cele mai vulnerabile la degradare,
acestea trebuiesc tratate special prin asigurarea protectiilor hidrofuge, antiseptice, ignifuge
concomitent cu termoizolarea si asigurarea ventilarii si ancorajului la structura. La montaj,
unitatea montatoare va elabora documentatia specifica (fisa tehnologica) care va cuprinde
cel putin;

- tehnologia de montaj cu ordinea de asamblare;
- masurile de asigurare a stabilitatii elementelor in timpul montajului;
- masurile de protectie si securitatea muncii, cele P.S.l., de protectia mediului si cele
de executie pe timp friguros;
- asigurarea asistentei tehnice, a fortei de munca calificate si a sculelor, accesoriilor,
utilajelor, echipamentelor adecvate.
Executia sarpantelor incepe cu amplasarea popilor pe zidurile portante interioare ale cladirii
respectand distantele din proiect. Rezemarea lor pe planseu se face prin intermediul talpilor
de repartitie din lemn ancorate in placa sau centura de betobn armat cu buloane sau mustati
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din otel OB 37. Apoi se fixeaza panele orizontale pe capul popilor si panele inclinate dispuse
la intersectia apelor. Imbinarea panelor de streasina se face cap la cap , iar a panelor de camp
si coama , prin chertare si buloane in dreptul reazemelor (popi) Pe zidurile exterioare se
fixeaza cosoroabele ancorate cu mustati @6x50cm ,din otel OB 37 existente in centura din
beton armat. Capriorii se dispun dupa linia de panta, perpendicular pe coama. Ei pot fi
confectionati dintr-o singura bucata, sau din bucati, atunci cand imbinarea se face prin chertare
in dreptul panelor. Daca pentru unii capriori ar rezulta o pozitie care conduce la rezemarea lor
pe un cos de fun sau de ventilatie, capriorii respectivi se intrerup si se descarca pe cei alaturati
prin intermediul unui jug. Distanta jugului fata de un cos de ventilatie trebuie sa fie mai mare
de 5cm,iar fata de un cos de fum mai mare de 12,5cm.

Pentru asigurarea rigiditatii spatiale a sarpantei sub actiunea incarcarilor, se prevad contrafise
(transversale si longitudinale) si clesti prin intermediul carora se realizeaza imbinarea intre
capriori, pane, contrafise si popi.

Imbinarea intre capriori, pane, popi si clesti se realizeaza prin intermediul cuielor , iar intre
popi, talpa si contrafise, prin chertare si scoabe.

Pentru a mari suprafata de strivire dintre piulita si lemn, la capatul elementelor metalice se
aseaza cate o saiba. In cazul jugurilor de sustinere executate din otel rotund se impune
utilizarea unor saibe de otel lat sau cornier, pentru marirea ariei de strivire.

Se va acorda o atentie deosebita la ancorarea sarpantei de structura de beton armat a
constructiei.

b. Tolerante admise la forma si dimensiuni

Pana la definitivarea si unificarea actelor normative ce reglementeaza lucrarile de constructie
cu elemente din lemn, inclusiv a sistemului de folerante, se pot aplica valorile la dimensiuni
libere, clasa a ll-a de precizie din industria lemnului echivalente cu tolerantele din constructii,
clasa a IV-a de precizie (CP4) — conform STAS 8600-79.

Tolerante la constructii din lemn:

Clasa
de‘ . Marimi dimensionale {mm)
precizi
e
CP4 1,2 1,6 3 (4) (5)

- valorile din paranteza nu au corespondent in sistemul de tolerante din industria
lemnului si vor fi respectate daca nu exista alte indicatii;

- pentru confectiile metalice de asamblare vor fi respectate tolerantele admisibile din
caietele de sarcini pentru constructii metalice daca nu sunt alte prevederi exprese in
proiect.

¢. Sudarea confectiilor metalice

Aceste operatiuni sunt interzise daca piesele metalice au fost deja fixate pe elementele din
lemn. Pentru celelalte situatii, tehnologiile de executie vor respecta STAS 11400-80 si
normativul C150-99 impreuna cu celelalte norme conexe. Aceste operatiuni sunt interzise in
general la constructii din lemn, inclusiv la alte elemente constructive din imediata apropriere,



cunoscut fiind riscul producerii unor incendii sau degradari specifice.

d. Remedierea defectelor
Remedierea defectelor constatate prin controlul efectuat pe parcursul lucrarilor se poate face
numai cu acordul scris al proiectantului care va stabili una din situatiile:

- elementul de rebuteaza dandu-i-se o alta destinatie;

- elementul se accepta in urma verificarii notelor de calculi;

- elementul se consolideaza pe baza unor detalii adecvate fiecarui caz in parte;

- elementul se monteaza intr-o alta zona cu incarcari reduse.
Remedierile de genul “refacerea continuitatii” si cele “cu imbinari frontale” trebuiesc evitate
pentru ca sunt dificil de executat atat ca si tehnologie cat si ca pret de cost, necesitand incercari
“in situ” pentru confirmarea calitatii. Toate aceste situatii vor fi consemnate in procese verbale
de atestare calitativa, cu indicarea pozitiei, detalilor modificatoare si a numarului de astfel de
elemene. In orice situatie nu se admite mai mult de o consolidare pe element, respectiv din trei
in trei elemente consecutive.

2.3. Prezervarea lemnului

a.Lemnul ca material organic vegetal nu poate fi utilizat in constructii fara aplicarea unor
tratamente specifice de prezervare a caracteristicilor fizico-mecanice. Prezervarea lemnului
consta in totalitatea masurilor care se aplica impoftriva degradarii lui, cauzata de actiunea
agentilor biologici, climatici sau a focului, masurile fiind de prevenire si de combatere. Aceste
tratamente nu pot fi aplicate decat in unitati specializate care dispun de dotare tehnica,
tehnologie, materiale si le pot atesta calitativ in conditiile impuse de normativele si standardele
specifice si prezentate in anexa la prezentul caiet de sarcini.

Operatiunile de prevenire si combatere a degradarii lemnului sunt activitati complexe care
combina conditile impuse de normativele specifice din domeniul constructiilor cu cele de la

departamentele din industria lemnului si a mobilei, pana la unificarea acestora si alinierea la
EUROCQOD.

Aceste masuri trebuie sa protejeze lemnul atat fata de factorii climatici cat si de atacul agentilor
biologici, actiunea umiditatii si respectiv a focului prin alegerea materialului lemnos, solutii
constructive si tratamente chimice adecvate fiecarui caz in parte, cu respectarea urmatoarelor
normative si standarde:

- C46-86 Instructiuni tehnice pentru prevenirea si combaterea buretelui de casa la
materiale lemnoase folosite in constructii;

- STAS 014-96 Specificatie tehnica privind conditiile de calitate a lemnului pentru
constructii;

- (C5b8-96 Siguranta la foc. Norme tehnice pentru ignifugarea materialelor
combustibile din lemn utilizate in constructii;

- STAS 2925-86 Protectia lemnului din constructii impotriva atacului ciupercilor si
insectelor xiloface;

- STAS 7045-91 Protectia chimica a cherestelei de fag aburite impotriva instalarii
ciupercilor xilofage

- STAS 9302/1-88 Protectia lemnului. Prescriptii tehnice generale de protectie
chimica;

- STAS 9302/4-88 Protectia lemnului. Tratamente de suprafata. Prescriptii tehnice;

- STAS 10975/1-77 Climatizarea produselor din lemn impotriva factorilor climatici.
Prescriptii generale;

- STAS 10975-89 Uscarea lemnului. Depozite deschise de uscare la aer a
cherestelei.



Vor fi respectate cu strictete normele de igiena si protectie sanitara, cele de prevenirea
incendiilor si protectia muncii, specifice acestor categorii de lucrari.

b. Protectia anticoroziva a accesoriilor metalice
Protectia anticoroziva se aplica conform normativului C139-87 si consta in aplicarea a minim

doua straturi de grund de minim anticoroziv G351-4 (daca nu se indica alt nivel de agresivitate
in proiect), suprafetele fiind pregatite conform STAS 10166/1-77. Masura este obligatorie
pentru toate piesele metalice aparente sau in contact cu lemnul sau alte materialecu exceptia
cuielor, ghearelor, scoabelor si a tijelor suruburilor pentru lemn. Aceste lucrarivor fi
receptionate calitativ atat in unitatea specializata cat si la santier prin incheierea proceselor
verbale specifice. Vor fi respectate toate masurile de prevenire a incendiilor si protectia mungii
specifice acestui gen de lucrari.

2.4, Controlul de calitate

-subansamblele uzinate vor fi supuse controlului calitatii in conformitate cu normele proprii si
cele specifice din industria lemnului, incepand cu lemnui brut si terminand cu produsul fasonat

-operatiunile de asamblare in santier vor fi supuse controlului C.T.C. a firmei montatoare, pe
baza fiselor tehnologice s a planului de control intocmit pe baza proiectului de execusie si a
normativelor conexe.

Principalele directii in care trebuie indreptata activitatea de control se refera la:

- verificarea aspectului si dimensiunilor geometrice asupra tuturor elementelor pentru
incadrarea in abateriel admisibile, clasa de calitate prevazuta in proiect si
standardului de produs

- verificarea elementelor de asamblare din metal ca dimensiuni, pozitie, calitatea
susurilor si a strangerii lacuplu, calitatea protectiei anticorozive, respectand caietul
de sarcini pentru constructii metalice si prevederile din proiect

- controlul existentei si a starii protectiei insectofungicide , ignifuge si hidrofuge

- respectarea calitatii prescrise prin proiect prin verificarea incadrarii in limitele
prevazute pentru defectele specifice lemnului (noduri, fibre neuniforme, schimbari
de culoare, atac biologic etc.)

Constructorul si beneficiarul prin dirigintele de santier vor proceda la receptionarea produselor
livrate pe santier pentru atestarea calitativa si inlaturarea de la montaj a produselor
necorespunzatoare. Toate constatarile vor fi specificate in Condica de montaj a
subansamblelor din lemn.

b. Imbinari cu suruburi

Executarea operatiilor de gaurire in lemn se face prin utilizarea burghielor pentru lemn si, dupa
caz, cu capete alezoare. Trasarea pozitiei acesiora se face conform desenului tehnic, prin
marcare cu creta colorata (forestiera), iar pentru tolerante reduse cu creionul de tamplar.Cand
se imbina elemente in pachet eset preferabil executarea gaurii prin toate acestea la o singura
trecere. Daca lungimea burghiului nu permite acest lucru gaurile se dau element cu element,
dar trebuie asigurata precizia executiei pentru realizarea coliniaritatii gaurilor pentru a permite
trecerea surubului (tijei) metalic. Este obligatorie intercalarea saibelor late pentru lemn si
strangerea piulitelor cu chei mecanice (fara prelungitor) sau a celor dinamometrice cand
proiectul indica eforiul de strangere. Nu se admit piulite sudate de tija (blocareaacestora
trebuie facuta numai cu contrapiulite) sau fortarea strangerii ia filetul “calcat” sau decalibrat.
Ansamblul surub-saiba-piulita trebuie sa asigure strangerea pieselor in conditiile rezemarii pe
toata suprafata, partea filetata trebuind sa depaseasca piulita cu min 5 mm, iar



pozitia tijei trebuie sa fie perpendiculara pe pachetul strans.

c. Marcarea, livrarea, transportul, manipularea si depozitarea subansamblelor din

lemn

Toate elementele vor fi marcate cu vopsea in contrast, rezistenta la intemperii, intr-un sistem
unitar care sa individualizeze fiecare produs incepand de la lemnul brut pana la unitatea
specializata si cea de montaj (santier). Livrarea se face conform ordinii de montaj prevazuta in
graficul de montaj intocmit de unitatea montatoare. Predarea si preluarea elementelor dela
0 unitate la alta se face pe baza de proces verbal care sa ateste cantitatea, calitatea si natura
produselor livrate. Daca intre acestea trebuie sa intervina transportul auto sau C.F. procesu!
verbal va fi infocmit conform intelegerii intre unitati, la plecare sau la sosire. Vor fi regiementate
toate situatiile in care apar materiale necorespunzatoare sau care au suferit degradari la
transport sau din conditii de manipulare si depozitare, eventualele cheltuieli fiind suportate de
cal care nu a respectat conditiile prestabilite.

Transportul elementelor din lemn se poate face atat auto cat si pe C.F. (pentru cantitati mai
matri) cu restrictia utilizarii echipamentelor speciale care sa asigure siguranta si transportului si
protejarea materialelor. Va fi respectata documentatia de transport intocmita de tehnologul
furnizorului in colaborare cu serviciul specializat al transporiului si respectiv al unitatii
moniatoare.

Manipularea elementelor din lemn se face pe baza fiselor tehnologice, a normativelor specifice
si a prevederilor din sectiunea de tehnologie din organizarea de santier si proiectul de executie.
Depozitarea se face pe tipodimensiuni pentru a facilita ordinea de montaj, in stive ridicate
deasupra terenului, asigutare la rasturnare in pozitii care sa nu duca la deformarea, ruperea
sau degradarea lemnului si sa evite fotodata alterarea protectiilor chimice. Locul de depozitare
va respecta pozitionarea din organizarea de santier care trebuiesa fie in raza de actiune a
macaralei utilizata la montaj. Se interzice depozitarea in stivadirect pe elementele
structurale, acestea trebuind aduse la locul de montaj bucata cu bucata.Macaraua va fi
echipata cu accesorii speciale pentru lemn, transportul trebuind facut inpozitie orizontala,
fiind interzise pozitiile verticale sau inclinate prin legarea in “pachet” care pot produce accidente
prin lunecarea pieselor.

La executarea operatiunilor de receptionare, livrare, transport, manipulare si depozitare (atat
uzinal cat si la santier) se vor respecta normele specifice de protectia muncii, respectiv
prevederile fiselor tehnologice. Factorii implicati in aceste faze au obligatia pastrarii calitatii
elementelor din lemn, in conditiile in care le-am receptionat pe fiecare faza, si nu se admit
dobandiri de degradari pe fluxul tehnologic pana la punerea in opera.

Verificarea calitatii la primire pe santier, montaj si preliminara lucrarilor

Toate operatiunile de verificare si control se vor efectua in conformitate cu prevederile C56-
85 si a tuturor reglementarilor tehnice si legale in vigoare la data executiei. Daca
semifabricatele sunt insotite de documente in legatura cu conditile de montaj, depozitare,
tehnologie si alte restrictii, acestea vor fi respectate fiind obligatorie introducerea lor in fisele
tehnologice privind executia in santier, iar daca nu, acestea vor fi stabilite de constructor pe
baza proiectului in normativele specifice.

d. Documentele pentru tehnologia de montare a elementelor din lemn
Inainte de inceperea lucrarilor de montaj, unitatea montatoare va intocmii proiectul tehnologic

de montaj, pe baza proiectului de executie si a caiefului de sarcini, cu respectarea prevederilor
legale si a normelor specifice in vigoare. La efectuarea montajului se vor utiliza numai
tehnologii, utilaje, dispozitive si scule, echipamente de protectia muncii, omologate si



acceptate de factorii de raspundere conform legilor in vigoare la data executiei. Proiectul de
montaj va cuprinde obligatoriu cel putin urmatoarele:

1. masuri privind depozitarea si transportul (pe orizontala si verticala) pe santier a elementelor
de constructie necesare

2. organizarea tehnologiei concrete de asamblare pe santier a elemenielor din lemn cu
indicarea mijloacelor de transport pe orizontala si verticala (ridicarea la punctul de executie)

3. indicarea dimensiunilor de montaj a caror verificare este necesara pentru asigurarea
incadrarii in folerantele de montaj prevazute in proiect si prescriptiile tehnice

4. materialele marunte, metoda de prelucrare a capetelor de imbinare, procedeul de imbinare,

succesiunea operatiunilor, masuri de protectie, ancoraje etc., deformatii si eforfuri admise

etc.

masuri specifice pentru imbinarile cu piese metalice, suruburi, cuie si scoabe

verificarea cotelor de montaj si a geometriei ansamblului

marcarea elementelor si ordinea de montaj

asigurarea stabilitatii elementelor pana la efectuarea imbinarilor definitive

planul operatiilor de control in conformitate cu proiectul si normele specifice

0.metodele si frecventa verificarilor pe parcursul executiei pana la terminarea montajului

1.masuri suplimentare specifice obiectivului, masurile de protectie pe timp froguros, masuri

de conservare la intreruperea lucrarilor, rosturi de lucru, conlucrarca cu alte clemente

structurale sau cuplari etc.

S2o®NOO

1.1.15 CAP. 3. MASURI DE PROTECTIA MUNCII

La executarea lucrarilor de constructii aferente structurii de rezistenta se vor respecta masurile
de protectia muncii prevazute in actele normative, normele si ordinele specifice in vigoare la
data executiei, reglementate pana in prezent din prevederile Legii nr.5/1965, Decretul
nr.48/1969, HGR nr.448/1994 si Avizul CTE nr.200/9 noiembrie 1995 a M.M.P.S. in legatura
cu normele specifice de protectia muncii pe activitati specifice, lista nelimitativa fiind prezentata
in anexa la prezentul caiet de sarcini.

Pentru situatia concreta a constructiilor cu elemente din lemn trebuie avut in vedere specificul
lor, principalele caracteristici fiind:

La unitatea specializata se vor respecta masurile de protectia muncii specifice acesteia si
prin echivalare cu cele din industria lemnului si 2 mobilei.

Organizarea activitatii de protectia muncii se face atat la nivelul unitatilor specializate cat si la
unitatea de executie si montaj pe santier, pe baza actelor normative in vigoare la data
executiei, stabilindu-se modul clar a responsabilitatilor factorilor implicati (conducerea unitatii,
sefii de santier sau punctelor de lucru, sefii formatiunilor de lucru si intregul personal executant
si cel desemnat special pentru protectia muncii, precum si proiectanti care executa
documentatia tehnologica pentru aceste lucrari.

In toate situatiile cand apar noi reglementari, legi, regulamante sau completari de norme de
protectia muncii, unitatile executante vor lua masuri imediate de infroducere in practica prin
instructaje, masuri concrete la punctele de lucru, dotari specifice etc., astfel ca activitatea de
protectia si igiena muncii sa se desfasoare pe baza actelor normative aflate in vigoare.

Devizele oferta pentru lucrarile de executat vor cuprinde si fondurile necesare realizarii
masurilor de protectia muncii pe baza proiectului tehnologic si a proiectului de executie.
Proiectul de executie va cuprinde o lista cu lucruri necesare in scopul prevenirii accidentelor
(parapeti de siguranta, podine de lucru, plasa perimetrala de protectie, centura de siguranta,
tablite indicatoare si alte dispozitive de siguranta specifice acestui gen de lucrari etc.). In cadrul
proiectului de organizare de santier (intocmit de unitatile executante) vor fi cuprinse



deasemenea masuri de protectia muncii si prevenirea accidentelor sau avariilor de retele pe
amplasament sau imediata vecinatate. Esie interzisa manevrarea bratului macaralei (carlig,
cabluri, sarcina la carlig etc.) in zona unor cabluri electice sau alte retele, precum si peste zone
pietonale sau construciii si utilaje in functiune.Cand conditiile de amplasament nu pemitacest
lucry, se vor lua masuri de protectie speciale, impreuna cu beneficiarii de retele, constructii
sau utilaje, procedand la decantare, deviere, protejare, dezafectare, dupa caz. Pe timpul
executiei si a exploatarii vor fi obligatoriu instalate indicatoare si mijloace de protectiesi
atentionare, marcarea traseelor si asigurarea utilajelor si incintei de lucru pe perioada
intreruperii lucrului prin grija executantului si a beneficiarului, functie de situatia concreta la fata
focului. Lucrarile periculoase trebuie sa fie semnalizate atat ziua cat si noaptea si pe perioada
de intrerupere a lucrarilor, prin indicatoare de circulatie, indicatoare de securitate sau alte
masuri speciale, in asa fel incat sa se evite producerea oricaror accidente.

La cartea tehnica a construcsiei trebuie obligatoriu anexate plansele continand retelele
subterane, asa cum au fost real executate.

In afara lucrarilor de protectia muncii, siguranta circulatiei si prevenirea incendiilor prevazute
in proiect, executantul impreuna cu beneficiarul vor realiza inclusiv masurile rezuitate ca
necesare din proiectul de executie a organizarii de santier, acestea suportandu-se din cota
prevazuta in devizul general la pozitia “organizare de santier” si “cheltuieli indirecte”.

In continuare se amintesc cateva din masurile de protectia muncii in scopul atentionarii asupra
lor, insa executantul nu se va limita la acestea, fiind obligatorie respectarea siaplicarea tuturor
prevederilor legale in vigoare la data executiei:

a. organizarea activitatii de protectia muncii va cuprinde toate aspeciele prevazute prin acte
normative, ca de exemplu:

- instructaj de protectia si igiena muncii si confrolul medical al personalului

- propaganda de protectie si igiena muncii si acordarea primului ajutor in caz de
accidente

- instruirea personalului executant si de conducere asupra riscurilor profesionale in
constructii, precum si mijloacele individuale de protectie

- asigurarea cu mijloace individuale de protectie, echipament, scule, dispozitive de
siguranta si securitate

- masuri speciale de protectie adecvate situatiei concrete (lucrari speciale, pe timp
friguros sau in conditii speciale etc.)

b. masuri de protectia muncii la executarea lucrarilor de incarcare, descarcare si depozitarea
materialelor

- se asigura locuri special amenajate si nepericuloase pentru muncitori

- la operatiunile manuale de incarcare-descarcare-transport se folosi angajati care
intocmesc conditiile prevazute de lege

- se utilizeaza utilaje, dispozitive si echipamente corespunzatoare pentru asigurarea
unei depline securitati a muncii

- se vor respecta prevederile legale cu privire la igiena muncii {greutati maxime
manevrabile manual, echipament de protectie etc.)

- se interzice stationarea sau circulatia sun materialele transportate la inaltime,
precum si in zona de actiune a utilajelor care executa manevrarea materialelor

- in depozite, statii C.F., rampe de incarcare-descarcare (proprii sau nu) sau in cazul
materialelor speciale (acizi, butelii cu gaze, substanie toxice, inflamabile sau
explozive etc.)

¢. instalatii electrice de santier




se vor respecta masuri specifice de protectie prin protejarea corecta a conductorilor
electrici, pozarea la locuri fixe si sigure (in scopul evitarii atingerilor intamplatoare),
utilizarea de accesorii fara defectiuni (lampi, prize, mufe etc.) si fara riscul atingerii
intamplatoare a partilor de protectie, separarea de protectie a utilajelor, folosirea
echipamentului de protectie la electrocutare, legarea la priza de pamant sau “nul”
etc.

toate utilajele cu actiune electrica vor fi atestate inainte de inceperea lucrului,
verificandu-se legarea la pamant si la pozitia de nul

cenductorii electrici, mufele, prizele, dispozitivele de comanda efc. se vor verifica
zilnic si de cate ori au intervenit diferite deranjamente sau deteriorari accidentale

d. montarea constructilor din lemn

e.

lucrari

montajul se face pe baza fiselor tehnologice care trebuie sa cuprinda pe langa
utilaje, dispozitive, echipamente si succesiunea operatiunilor si masurile de protectia
muncii specifice si speciale pentru fiecare element

seful punctului de lucru va prelucra cu intreg personalul continutul fisei tehnologice
cu privire la operatiunile de executat si protectia muncii, raspunzand de punerea in
practica a masurilor, incsusiv distribuirea echipamentului de protectie, verificarea
bunei functionari a utilajelor si dispozitivelor si starea sculelor de mana

se vor folosi dispozitive omologate pentru prinderea la carligul macaralei care trebuie
sa asigure manipularea sigura si respectiv prindere-desprindere usoara (fara sa fie
necesara de exemplu urcarea pe carlig sau poziti periculoase de lucru a
muncitorilor)

se vor monta piese speciale care sa asigure fixarea sigura a carabinierelor centurilor
de siguranta ale montatorilor, pentru prevenirea caderii de la inaltime

pentru operatiunile de montaj la inaltime se vor utiliza schele, podine sau nacele
suspendate conform fisei tehnologice fiind interzis lucrul in pozitii periculoase pe
elementele constructive

se interzice lasarea in stare a suspendata a elementelor in curs de ridicare, iar
desprinderea din carlig se face numai dupa verificarea stabilitatii si detensionarea
carligului macaralei, iar in cazul prevederilor exprese de mensinere in carlig pana
la efectuarea prinderilor si sprijinirilor de siguranta indicate in proiect

este interzisa circulatia sau catararea pe grinzile de lemn sau talpile fermelor in afara
podinelor de lucru special montate

la montaj muncitorii, pe langa centura de siguranta (ancorata sigur la structura), vor
avea franghii de siguranta si respectiv incaltaminte nealunecoasa, iar sculelede
mana vor fi asigurate impotriva caderii

este interzisab stationarea sub piesele ce se monteaza si se interzice efectuarea
lucrarilor de sudura, a focului sau fumatului langa elementele din lemn

lucrarile se intrerup pe timp nefavorabil (furtuna, ploaie, vant, chiciura, zapada,
inghet, insolatie puternica etc.), conducatorul formatiei de lucru avand obligatia
veriticarii in fiecare zi aconditilor de lucru, luand masuri de protectie a muncii
adecvate situatiei

ordinele si dispozitiile de serviciu transmise direct muncitorilor se vor da cu tot calmul
si fara semne stridente sau alte reactii care pot distrage atentia de la mentinerea
echilibrului

de sudura

lucrarile de sudura la piesele metalice atasate de elementele din lemn sunt interzise,
iar cele aferente confectionarii pieselor metalice vor respecta caietul de sarcini
specific lucrarilor de constructii metalice



f. lucrari de protectie [a lemn

Protectiile aplicate la lemn fiind de o mare diversitate si complexitate, vor fi aplicate in unitati
spocializate sau la furnizor, masurile de protectia muncii fiind stabilitc intern pe baza proicctului
tehnologic si a celui de executie cu incadrarea in prevederile specifice legale. Furnizorul
semifabricatelor, care cunoaste proprietatile substantelor si a materialelor utilizate [a
executarea acestora, are obligatia stabilirii masurilor de protectia muncii si pentru celelalte faze
ale executiei (transport, manipulare, depozitare, montaj).

In general utilizandu-se diverse substante chimice pentru ignifugare, antiseptizare si
hidrofobizare, trebuiesc luate masuri in legatura cu asigurarea unei bune ventilari inaintea
inceperii lucrului, temperaturile in incaperi nu vor depasi 16-20°C, se va asigura absorbtia si
evacuarea gazelor, instalatia electrica va fi de tip antiscanteie, la joasa tensiune (12-14V), se
vor utiliza numai cantitati ce vor fi puse in opera in max. 6 ore, se interzice aproprierea cu
flacara sau surse de scanteie, substantele vor fi aduse si depozitate numai in ambalaje bune
inchise ermetic, materialele folosite la sters vor fi depozitate |la un loc ferit de incendii, curatirea
uneltelor nu se face la punctul de lucru, aparatele de vopsit vor fi verificate periodic,pentru
functonare corecta, se vor instala extinctoare cu praf si spuma chimica, lazi cu nisip lapunctul
de lucru

- nu vor fi admisi la lucru muncitorii fara vizita medicala lunara si fara instructajul de
protectia muncii

- se vor respecta masurile de prevenirea incendiilor

- sefii punctelor de lucru vor supraveghea executarea lucrarilor conform tehnologiilor
specifice cu respectarea inclusiv a masurilor de prevenire a incendiilor din fiseke
tehnologice

g. Proiectul de organizare de santier intocmit de unitatea de constructii-montaj (organizarea
de santier etapa a ll-a) va preciza masurile cu privire la accesul in santier a utilajelor,
circulatia auto, transportul materialelor, organizarea depozitelor, racordurile de santier si
celelalte activitati specifice fiecarui obiectiv si amplasament. Santierul se va delimita de
locurile publice prin imprejmuire si organizarea pozei permanente, inclusiv controiul
persoanelor care intra in santier. Se vor amenaja obiectele de organizare de santier,
precum si dotarile igienico-sanitare, punctul P.S.1. etc., cu semnalizarea tuturor locurilor,
foate masurile necesare desfasurarii executiei in bune conditii, fara pericol de accidente
sau avarii la retele prin dezafectare, mutare, deviere sau scoatere din functiune in zona
amplasamentului si in vecinatatea acestuia pentru inlaturarea efectelor activitatii de santier,
atat pe parcursul executiei, cat mai ales dupa terminarea lucrarilor (spatii verzi, trotuare,
retele, alte dotari afectate, restabilirea curateniei si traficului pietonal sau auto etc.).

1.1.16 CAP. 4. DISPOZITII FINALE

Avand in vedere cazul mai deosebit al constructiilor din lemn la care unificarea normativelor
tehnice este in curs de elaborare, inclusiv cele legate de protectia muncii si cele P.S.1.,
executantul si beneficiarul au datoria respectarii conditiilor legale si normativele in vigoare la
data executiei. In conformitate cu prevederile legale privind calitatea in constructii (Legea
nr.10/1995), beneficiarul (in calitate de investitor, administrator si utilizator al constructiei) are
obligatia de a asigura receptia lucrarilor pe parcurs si la terminarea lucrarilor, asigurand
intocmirea cartii tebnice a constructiei (P130/86) si efectuarea la timp a lucrarilor de intretinere
si reparatii ori de cate ori este nevoie. Pentru constructiile din lemn trebuie avutein vedere
cel putin urmatoarele:
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- verificarea periodica a starii elementelor structurale (crapaturi, deformatii, atac
biologic), starea protecitiilor chimice a pieselor metalice, in mod special la reazeme
si noduri

- se vor evita in mod expres sursele de umezire (prin invelitoare, zona instalatiilor,
incaperi cu degajari de umiditate, zone neventilate natural, pereti sau acoperisuri
mansarda netermoizolate corespunzator — acumulari de condens — socluri si
elemente in contact direct sau indirect cu terenul etc.)

- se vor elimina toate sursele de caldura peste 50°C, fiind obligatorie luarea masurilor
speciale de protectie in zona cosurilor de fum, sobelor, altor surse, respectand
prevederile specifice din STAS 6793/86, STAS 9072/81 si P118/99

- toate lucrarile de finisaj, instalatii, precum si conditiile de exploatare ale incaperilor
sau podurilor vor respecta prevederile din documentatiile de specialitate, tinand cont
de specificul structurilor din lemn

- Se va asigura ventilarea naturala a elementelor structurale din lemn prin evitarea
obturarii fraseelor sau etanseizarii cu materiale impermeabile

Din experienta unor lucrari asemanatoare constructorul abordeaza de o maniera proprie,
simplificata acestui gen de lucrari. In aceasta situatie beneficiarul, prin atributiile legale, trebuie
sa pretinda respectarea prevederilor din proiect, normalivele tehnice si caietele de sarcini, a
caror prevederi sunt minimale. Orice modificare de solutii fehnice, materiale sau tehnologii nu
pot fi facute decat in conditiile legii, cu apobarea scrisa a proiectantului. Daca investitorul nu
este de specialitate sau nu are un serviciu specializat in domeniu, va solicita o persoana
atestata pentru exercitarea activitatii de diriginte de santier pentru indeplinirea sarcinilor legale
ce revi beneficiarului. Avand in vedere posibila situatie a transferului de proprietate sau
modificare a destinatiei constructiei, acest lucru se poate face numai cu respectarea
prevederilor legale, existand obligativitatea transferului cartii tehnice si a sarcinilor privind
urmarirea comportarii in timp si a reparatiilor periodice, in asa fel incat sa fie respectata
disciplina in domeniul investtiilor de acest gen.

In cazul aparitiei unor vicii ascunse, neconcordante cu situatia din teren, la eventuale modificari
(materiale , destinatii, modificari structurale sau de alt gen etc.) va fi solicitat proiectantul de
specialitate pentru luarea deciziei asupra masurilor ce trebuiesc luate.

Caietul de sarcini este insotit de anexa nr.1, cuprinzand selectii din principalele acte normative.

1.1.17 CAP. 5. ANEXA NR.1

Lista principalelor acte normative care reglementeaza efectuarea lucrarilor la constructii din
lemn:

-C56-86 — Verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii (BC 1,2,8,6)

-C46-86 — Instructiuni tehnice pentru prevenirea si combaterea buretelui de casa la materiale
lemnoase folosite in constructii (BC7/86)

-NP005-96 — Codul pentru calculu! si alcatuirea elementelor de constructii din lemn
(BC12/96)

-NP019-97 — Ghid pentru calculul la stari limita a elementelor structurale din lemn (BC9/97)
-GP023-96 — Ghid privind tehnologia realizarii constructiilor din lemn (in curs de editare)

-5T014-96 — Specificatie tehnica privind conditiile de calitate a lemnului pentru constructii (in
curs de editare)

-C150-99 — Calitatea imbinarilor sudate la constructii civile, industriale, agricole (BC7/84)
-NEOQ05-97 — Postutilizarea ansamblelor, subansamblelor si elementelor componente ale
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constructiilor — Interventii la acoperisuri si sarpante

- Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii (BC5,6,7,8/93)
- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea
constructiilor si instalatiitor (BC12/97)
-P118-99 — Normativ de siguranta la foc a constructiilor (BC7-99)

-C300-94 — Prevenirea si stingerea incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente (BC2/24)

-CE1-1996 — Proiectarea privind cerintele de siguranta in exploatare (BC11/95)

-C58-96 — Siguranta la foc. Norme tehnice pentru ignifugarea materialelor si produselor
combustibile din lemn si textile utilizate in constructii (BC10/96)

-IM006-96 — Norme specifice de protectia muncii pentru lucrari de zidarie, montaj
prefabricate si finisaje in constructii (BC10/96)

-IM004-26 — ldem, pentru cofraje, schele, cintre si esafodaje.

-Proceduri, instructiuni de aplicare a prevederilor HG conexe la Legea nr.10/1995
(BC2,3,4/96)

-Metodologie privind formele si metodele de lucru pentru elaborarea procedurilor pentru
sistemul calitatii in constructii (BC4/96)

-C139-87 - Instructiuni tehnice pentru protectia anticoroziva a elementelor de constructii
metalice (BC6/87)

-GE030-97 — Ghid privind executia protectiilor prin hidrofobizare a materialelor de constructii
aparente (in curs de editare)

-C16-84 — Realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii (BC6/85,BC7/86)
-C167-77 — Cartea tehnica a constructiilor
-P130-86 — Urmarirea in timp a constructiilor

- Norme generale de protectia muncii

- Norme specifice de securitatea muncii pentru lucrari de zidarie, montaj prefabricate
si finisaje in constructii (prin asimilare pana la aparitia normelor specifice pentru
lucrari din lemn)

- Norme specifice de securitatea muncii pentru:
- lucru la inaltime
- lucrari de cofraje, schele si esafodaje
- sudarea si taierea metalelor
- vopsitorii si alte protectii
- reparatii, consolidari, demolari s.a.
- manipulari, transport prin purtare manuala si mecanica
- confectii metalice
- dotarea cu echipament de protectie

-STAS 1040-85 — Lemn rotund de rasinoase pentru constructii

-8TAS 992-86 — Lemn ecarisat si semiecarisat pentru constructii — rasinoase
-STAS 8689-86 — Lemn ecarisat si semiecarisat pentru constructii — foioase
-STAS 2111-65 — Cuie din sarma de otel

-STAS 1755-71 — Suruburi cu filet pentru lemn

-STAS 126-90 — Piulite

-STAS 7565-80 — Saibe plate pentru lemn



-STAS 1455-80 — Suruburi cu filet pentru lemn. Surub cu cap patrat

-STAS 926-90 - Piulite patrate

-STAS 1949-86 — Cherestea de rasinoase. Clase de calitate.

-STAS 942-86 — Cherestea de rasinoase. Dimensiuni nominale.

-STAS 1040-85 — Lemn rotund de rasinoase pentru constructii

-SR1294-1993 - Lemn rotund pentru constructii

-SREN336-1997 — L.emn pentru constructii. Dimensiuni si abateri admisibile.
-STAS 9302/1-88 — Protectia lemnului. Prescriptii tehnice de protectie chimica
-STAS 2925-86 — Protectia lemnului

-STAS 856-71 — Constructii din lemn. Prescriptii de proiectare.

-STAS 857-83 — Piese si elemente din lemn pentru constructii. Clasificare si conditii tehnice
de calitate.

-SREN 338-1997 — Lemn pentru constructii. Clase de rezistenta.

-STAS 435-84 — Masa lemnoasa si sortimente din exploatari forestiere.

-STAS 5125-89 — Lemn. Structura si proprietati fizice si mecanice.

-STAS 500/1-89 — Oteluri de uz general in constructii. Conditii tehnice de calitate.
-STAS 3375-88 — Echipamente de protectie. Centura de siguranta pentru constructori.
-8TAS 3159-81 — Casti de protectie

-STAS 6687-81 — Ochelari de protectie

Aceasta lista nu este limitativa, constructorul si beneficiarul, prin atributiile legale ce le revin,
avand obligatia respectarii tuturor normativelor specifice si conexe la data executiei si
completarea acestora cu conditiile specifice obiectivului si amplasamentului acestuia

IGNIFUGAREA

Pentru ignifugarea materialului lemn utilizat la sarpanta se vor respecta prevederile normativulu
C58/96 ,, NORME TEHNICE TEHNICE PRIVIND IGNIFUGAREA MATERIALELOR §1
PRODUSELOR COMBUSTIBILE DIN LEMN SI TEXTILE UTILIZATE iIN CONSTRUCTII”
cu precizarile urmatoare

CAP [, HGNGH

5. materialelor si produselor combustibile este recomandati la :

1.5.1. Constructiile noi, la modificarea sau schimbarea destinatici sau a conditilor deutilizare a celor
existente, precum si periodic la expirarea perioadei de mentinere a calitétiilucrarii de ignifugare
specificatd de producitor ;

1.5.2. Realizarea unor elemente de construclie, cum sunt tavane, inchideri sau mascéri

CAP I

2.2. Conditii referitoare la personalul de executie

2.2.1. Lucrérile de ignifugare vor fi executate de personal instruit si atestat In acest scop, curespectarea
strictd a instructiunilor de utilizare elaborate de producétor (tehnologie de aplicare,

consum specific s.a.).

Obligatii pentru executant §i beneficiar
2.3.1. Executantul lucrérilor de ignifugare este obligat si certifice calitatea ignifugarii



executate, prin buletine de incercare eliberate de laboratoare autorizate.

2.3.2. Lareceptia lucrarilor, beneficiarul este obligat sa verifice buletinele de incercare si asigurarea
conditiilor de eficientd

CAP HI

3.2.10. La expirarea perioadei specificate de producitor pentru mentinerea calititii In timp a
ignifugérii (de suprafatd, prin impregnare) este obligatorie reignifugarea intregii suprafefe protejate
anterior, respectiv a intregului material ignifugat prin impregnare

Conform normativ NP069-2022

5. URMARIREA COMPORTARII IN EXPLOATARE A INVELITORILOR
5.1. URMARIREA COMPORTARII iIN EXPLOATARE A INVELITORILOR LA CLADIRI
» Urmérirea comportérii in exploatare se va face in conformitate cu prevederile reglementérilor
tehnice in vigoare;
* Asigurarea urmaririi comportairii In timp, in condifii normale de utilizare a Invelitorilor, se va
face prin grija beneficiarului, o datd pe an. Intervalul de mai sus poate fi modificat in functie de
conditiile concrete pentru fiecare caz in parte, astfel:
- intervalul poate fi marit dacé la doud verificéri succesive nu se constatd degradéri, dar nu la
fucrdri cu vechime mai mare de 10 ani;
- intervalul poate fi micsorat pentru invelitorile la care degradirile ar conduce la deteriorarea
unor echipamente speciale (camere comandi, statii electrice, camere de calcul, etc.);
- intervalul poate fi micgorat pentru invelitorile ce au fost supuse la sarcini, socuri sau migcari
(deplasari) neprevazute (seism, accidente mecanice, etc.).
5.2. LUCRARI PRIVIND INTRETINEREA

1. Lucrérile privind intretinerea constau din interventii, programate cu frecventa de una sau doud

ori

2. pe an, in general, privind curétirea si eventuala regenerare (daci este cazul) a céilor de
scurgere,

3. colectare si evacuare a apelor pluviale. In cadrul acestor lucriri se vor face si constatirile
privind

4. integritatea si buna functionare a acoperisului/invelitorii (consemnate in dosarul de urmarire a
5. comportirii in timp) precum §i previziuni/atentiondri privind necesitatea (cu termen apreciat)
6. executdrii unor lucriri de reparatii sau ameliorari.

Art.30 pag17

Masuri de intretinere si conditii de utilizare/exploatare:

(1) Misuri de intretinere:

a) miasurile de intretinere periodici constau. dupi caz. in actiuni anuale sau
semestriale. (de regulila sfarsitul toamnei si/sau inceputul primaverii); acestea
constau in general din lucrari de verificare si curitire a traseelor de scurgere,
colectare si evacuare a apelor meteorice si. dupa caz. de reparare a elementelor
accesorii, izolatiei;

b) masuri de reparare/intretinere necesare in cazul unor deteriorari/efectiuni
aparute din utilizarea defectuoasi a izolatiei sau din cauze naturale. accidentale,
imprevizibile

(2) Conditii de utilizare/exploatare
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SECTIUNEA a 3-a: Urmaérirea comportérii in exploatare a izolatiilor

Art.31

Urmdrirea comportirii in exploatare se va face in conformitate cu prevederile reglementiirilor
tehnicespecifice, in vigoare, in cazurile cand acestea sunt direct vizibile.

Art.32

Asigurarea urmaririi comportirii in timp, in conditii normale de utilizare a izolatiilor se face prin
grija beneficiarului, o datii pe an; acest interval poate fi modificat Tn functie de conditiile concrete
pentru fiecare caz in parte, astfel:

a) intervalul poate fi mérit dacé la doud verificéri succesive nu se constati degradiri ( nu la lucréri cu
vechime mai mare de 10 ani);

b) intervalul poate fi micsorat pentru izolatiile la care degradarile ar conduce la deteriorarea
unorechipamente speciale (camere comanda, statii electrice, camere de calcul, etc.);

¢) intervalul poate fi micgorat pentru izolatiile ce au fost supuse 1a sarcini, socuri sau migcari

(deplasiri) neprevizute (seism, accidente mecanice, etc.).

hidroizolarii la pereti si soclu

Art.73

Conditii privind hidroizolarea Impotriva apelor fard presiune hidrostatic a fenomenului de capilaritate;
se referd in general la hidroizolarea fundatiilor si soclurilor

(1) Conditii generale privind alcituirea

a) hidroizolatia orizontald va fi de reguld monostrat si se va realiza cu membrane hidroizolante
bituminoase sau polimerice, la nivelul dintre fundatie si soclu sau zidarie, cu sau fird racordare
la hidroizolatia verticald (a soclului sau fundatiei);

b) hidroizolarea orizontald a elementelor de fundare poate fi prevézuts si la nivelul tilpii fundatiei
pe betonul slab armat de egalizare de minim 10 cm grosime; recomandabil, de fiecare parte, se

va asigura o ldtime utild pentru a se putea face racordarea la suprafetele verticale ale fundatiei

sau soclului i peretilor pe ambele fete (exterior si interior);

c) hidroizolatia verticald va fi aplicati pe un suport din tencuiald cu mortar de ciment fira adaos de
var, din drigcuit;

d) hidroizolatia verticald, exterioard, a fundatiilor, soclurilor i peretilor subterani va fi ridicatd
péand la cota finitd a trotuarului, n conditiile unor stropiri normale;

e) hidroizolatia verticald, exterioar, a fundatiilor peste cota finita a trotuarului cu minim 30 cm, in
cazurile amplasérii constructiilor in zone montane i submontane, in care se previd aglomeréri

de zépada si n cazul stropirilor frecvente si intense (constructii cu acoperiguri cu scurgere la
picaturd, cu streaging Ingusta, etc.);

f) hidroizolatia verticald poate fi alcituitd dintr-o membrani hidroizolanti bituminoasa sau
polimerica lipitd continuu pe suport, fixatd mecanic la partea superioara sau din minim doui
straturi din mase omogene cu aplicare peliculari eventual armate, protejate subteran cu plici,
panouri sau foi semirigide (simple, amprentate sau celulare), zidarie sau ecran de argila
compactat In straturi succesive si suprateran cu tencuieli armate din mortar de ciment fird adaos
de var sau ziddrie.

Art. 74

Conditii privind nivelurile minime de performanti pentru hidroizolatia orizontala impotriva
fenomenului de capilaritate:

a) impermeabilitatea (I): trebuie sa corespunda la presiunea de calcul a elementelor de constructie
exercitatii pe suprafata materialului hidroizolant; recomandabil minim 1.3.

b) rezistenta la sarcind staticd ,,Ps™ si rezistentd la impact ,,Pd” — Ps3/Pd3;

¢) comportament la temperaturd

Art.84



Receptia lucririlor

Receptia finald a lucririlor se va face in comun, de citre beneficiar, proiectant si executant, in
conformitate cu prevederile reglementarilor tehnice Tn vigoare, avndu-se in vedere cerinfele de calitate,
procesele verbale de lucriiri executate In diverse etape si aspectul general al suprafetelor executate.

SECTIUNEA a 2-a: Urmérirea comportarii in exploatare

Art.85

Urmirirea comportirii in exploatare a invelitorilor la clidiri

(1) Urmirirea comportirii in exploatare se va face in conformitate cu prevederile
reglementirilortehnice in vigoare;

(2) Asigurarea urmiririi comportirii in timp, in conditii normale de utilizare a hidroizolatiilor, se
vaface prin grija beneficiarului, o dati pe an. Intervalul de mai sus poate fi modificat in functie de
conditiile concrete pentru fiecare caz in parte, astfel:

(i) intervalul poate fi mirit daca la doui verificiri succesive nu se constati degradiiri, dar nu la
lueriri cu vechime mai mare de 10 ani;

(ii) intervalul poate fi micsorat pentru hidroizolatiile la care degradirile ar conduce 1a deteriorarea
unor echipamente speciale (camere comandi, statii electrice, camere de calcul, etc.);

(ili)intervalul poate fi micsorat pentru hidroizolatiile ce au fost supuse la sarcini, socuri sau
migciri(deplasiri) neprevizute (seism, accidente mecanice, etc.).

Art.86

(1) Luecririle de interventie pentru remedierea/refacerea hidroizolatiilor se efectuazi in urmitoarele
sitnatii: la constatarea unor defecte sau degradiri (dislocari aluneciiri, fisuriri, etc.) §i in cazul
unoraccidente naturale sau tehnologice (seism, explozii, etc.);

(2) Lucririle de interventie pot rezulta in urma verificirilor programate;

(3) Lucrérile de interventie se vor efectua dupi elaborarea documentatiilor tehnice si a detaliilor de
executie specifice fiecirni caz in parte;

(4) Documentatiile tehnice de interventie vor fi elaborate de proiectant. In cazul fn care interventia
este necesarii ¢a urmare a unei expertize, documentatia tehnica de interventie va fi verificati de
verificator si vizatii de expertul tehnic atestat conform HG nr.925/1995;

(5) Proiectantul va stabili, prin documentatia tehnicii de interventie, miisurile de asigurare si
control,privind calitatea lucririlor;

(6) Lucririle de interventie vor fi executate obligatoriu de ciitre unititi specializate, atestate,
conform prevederilor legale pentru categoria de lucriri pe care le executi;

(7) Fazele de executie a lucririlor de interventie pentru remedierea/refacerea hidroizolatiilor:

a) inldturarea cauzelor ce au condus la deteriorarea invelitorii;

b) pregétirea suportuluz;

¢) pregitirea materialelor hidroizolante preconizate;

d) aplicarea hidroizolatiei;

e) verificarea calitatii lucririlor de interventi

Conform

Ordin nr. 839/2009

din 12/10/2009

pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 50/1981 privind autorizarea executérii lucrarilor de
construci

ARTICOLUL 67



b) executarea lucrdrilor de construcli numai pe bazi de autorizaji valabile;
c) executarea lucrérilor de construdji cu respectarea prevederilor autorizaiilor de construire/desfiintare §i a
proiectelor tehnice

Obligatii ale investitorului/beneficiarului gi emitentului autorizatiei,
ulterioare autorizérii (SECTIUNEA 1)

Operdiuni privind asigurarea cerinlelor de calitate in construcl (ARTICOLUL 70)

Dupé obtinerea autorizdiei de construire/desfiiniare, pentru execifia obiectivului de investili, potrivit prevederilor
Legii nr. 1011925 (impreuna cu regulamentele de aplicare a acesteia), prin grija
investitorului/beneficiarului i a executantului este necesard realizarea urmétoarelor operajuni:

a) Urmarirea execuiei lucrérior de construci

Urmarirea executiei lucrérilor este obligatorie i se asigura prin:

1. diriginte de santier autorizat, ca reprezentant al beneficiarului, care urméreste ca execijia lucrérilor sé se facé
in deplind concordanii cu autorizalia emisd (inclusiv cu proiectul D.T.A.C./D.T.A.D., dupi caz, care a stat la baza
emiterii autorizatiei), precum si cu respectarea preiectului tehnic pentru execufia lucrérilor pe baza céruia a fost
emisa;

2. responsabil tehnic cu executia atestat, ca reprezentant al executantului (persoana juridica cu profil de
activitate n construcii).

Costurile necesare pentru urmarirea executiei lucrérilor pe Intreaga durata a acestora se includ in valoarea devizutui
general al investifei

b) intocmirea Cfii tehnice a construcjei

Cartea tehnicé a construciei reprezintd evidenia tuturor documentelor (acte §i documentgii) privind
construcia, emise n toale elapele realiz&ni ei - de la cerlificalul de urbanism pand la recepljia finald a lucrarilor, se
intocmegte §i se completeazd pe parcursul execifiei de tdji factorii care concuri la realizarea lucrilor, prin grija
inspectorului de jantier. Dupi receplie, Cartea tehnici se completeazi in continuare, pe hireaga durata de
existeni a construdfiel, cu toate intervenliile asupra acesteia, prin obligaja beneficiarului.

c) Efectuarea recepjei lucririlor de construcii i a instaldiilor aferente

Potrivit prevederilor legale in vigoare receplia lucririlor de construcli §i a instaldilor aferente este actul prin care
investitorul declara ca accepta, preia lucrarea (cu sau fard rezerve) si cé aceasta poate {1 datd in folosinta. Prin actul de
recepjie se certifica faptul ¢ executantul ji-a Indeplinit obligafile th conformitate cu prevederile contractului §i ale
documentaliei de execufe. Recepla lucrdrilor de construcii de orice categorie §i a instaldfilor aferente acestora se
efectueazi atdt la lucrar noi, cat §i la interveniiile n timp asupra construcifor existente (reparafii capitale,
consolidari, modificari, modernizari, extinderi efc) si se realizeaza in doua etape:

1. receptia la terminarea lucrérilor;

2. receptia finald Ia expirarea pericadei de garaniie.

d) Urmérirea comportari in exploatare a construcjei

Urmérirea comportarii in exploatare a construciei se face dupi receplia finald a lucrérilor, pe toatd durata existenlei
acesteia, beneficiarul avand obligafa de a lua misurile corespunzitoare pentru asigurarea cerinfelor de calitate a
construciilor, conform prevederilor legale.

Cperafiuni privind obligaliile investitorilor/bensficiarilor
fad de autoriti ( ARTICOLUL 71)

{1) Dupé obfinerea autcrizatiei de construire/desfiiniare, In vederea executarii lucrarilor,
investitorul/beneficiarul are obligaja de a realiza urmatoarele operaiuni:

a) Anuntarea inceperii lucrérilor de construdiii autorizate

Se va anurla emitentul autorizaliei §i Inspectoratul Tn construci judefean (al municipiului Bucuresti)
utilizdndu-se formularele F.17 5i F.18 (puse la dispozijie de emitentul autorizafiei impreund cu aceasta).

b} Amplasarea, la loc vizibil, a Panoului de identificare a investijei

Se vor aplica prevederile cuprinse in Anexa nr. 8 la prezentele norme metodologice.

¢} Anuniarea finalizdri lucrérilor de construcii autorizate

Se va anugja Inspectoratul in construcii judeiean (al municipiului Bucuresti) utilizandu-se formularul F.19 {pus la
dispozije de emitentul autorizajiei impreuna cu aceasta).

(2) Dupé realizare, pentru punerea n funcjune a obiectivului de investifii, potrivit prevederilor [egale in
vigoare, prin grija investitoruluifbeneficiarului este necesara realizarea urmétoarelor operajunt:

a) Regularizarea taxelor si cotelor legale

Tn conformitate cu prevederile art. 267 alin. (14) lit. b) din Legea nr. 571/2003 privind Codul fiscal, cu
modificarile §i complefdrile ulterioare, Tn cel mult 15 zile de la data finalizéni lucrariior de construcii, o datd cu



efectuarea recepiei la terminarea lucrérilor, solicitantul {investitorul/beneficiarul) are obligdia de a regulariza
taxele si cotele legale In acest scop, investitorul/beneficiarul are obligaia de a declara la emitentul autorizaje
valoarea finala (rezultatd) a lucrarifor - se pot prezenta documentele doveditoare necesare.

Emitentul autorizatiei va aplica prevederile art. 267 alin. (14) lit. c) si d) din Legea nr. §71/2003 privind Codulu
fiscal, cu modificirile i completérie ulterioare §i va Instiinja Inspectoratul de Stat Tn Construcli despre finalizarea
execufel lucrdrlor, precum $i valoarea finald a investifiei - asa cum a fost calculatz la efectuarea receplei la terminare:
lucrdrlor - utilizand formularul-mode! F.18.

b) Declararea construclilor in vederea impunerii

Toate construdiile proprietate particulard se declarg, in vederea impunerii, Ia organele financiare teritoriale sau
la unittile subordonate acestora, in conformitate cu prevederile Legii nr. 571/2003 privind Codul fiscal, cu
modificérile i completérile ulterioare, precum si ale art. 39 din Lege.

Data dobandirii cladirii, In vederea impunerii, se stabileste Tn conformitate cu dispozifile Normelor
metodologice de aplicare a Legii nr. 571/2003 privind Codul fiscal, aprobate prin Hotérarea Guvernului nr.
44f2004, pct. 62 privind CAPITOLUL [i - Impozitul pe cladiri al TFITLULUI IX - Impozite si taxe locale din Legea
privind Codul fiscal nr. 571/2003, cu modificérile si completdrile ultericare.

c) Otlinerea autorizajei pentru desfiurarea unei activili economice ori a autorizafiei sanitare de
funcfonare

Autorizaja pentru desfgurarea unei activiléi economice ori a autorizijiei sanitare de funciionare, dupi caz, se
emite de auloritatea teritoriald competents, in condifile prevederilor art. 268 alin. (1) i (2) din Legea nr.
571/2003 privind Codul fiscal, cu modificérile si completérile ultericare.

Obligatii ale executantului (ARTICOLUL 74) ]

(1) Executantul, in baza contractului de antreprizi incheiat cu beneficiarul, pentru asigurarea cali§i
construcjifor, care decurg urmare procedurii de autorizare, potrivit legii, are urmétoarele obligaii:

a) s sesizeze investitorul cu privire la neconformitdile sifsau neconcordanicle constatate in proiect, in
vederea solutiondrii lor de cétre proiectant;

b) si inceapi execljia lucrarlor numai in condijile existenty autorizalei de construire/desfiinjare;

¢) sa execute lucrarile numai pe baza si in conformitate cu proiectul tehnic de executie, verificat de specialisti
atestafi, potrivit legii.

{2} Pe durata execujei, executantul rispunde cu privire la celelalte obligalii pe care le are, Tn conformitate cu
legislifia In vigoare privind calitatea Tn construci.

arh. Sehlanec Mihai
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-ARHITECTURA-
CAIET DE SARCINI

1. ZIDARH

1.1 MATERIALE
Pentru proiectarea si executia zidariei se vor respecta urmatoarele normative;
»P100/32 — Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor civile;

»>P2/85 — Narmativ privind alcatuirea, calculul si executarea structurilor de zidarie
»STAS 457/86 - "Caramizi pline presate”

Elementele de B.C.A. trebuie sa corespundaurmatoarelor standarde:
»>STAS 8036/81 — “Beton celular autoclavizat - conditii tehnice generale”;
> STAS 7344170 - "Beton celular autoclavizat, determinarea caracteristicilor fizice si mecanice”;
»STAS 10832/80 - “Beton celular autoclavizat- elemente nearmate”.

Mortarele folosite la executarea zidariei trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice prevazute in STAS
2634/86 "Mortare obisnuite pentru zidarii si tencuieli. Clasificare si conditii tehnice” si din “Instructiuni tehnice
pentru stabilirea compozitiei si prepararea mortarelor de zidarie si tencuielilor” indicativ C17/82.

1.2, ALCATUIREA ZIDARIILOR

La alcatuirea zidariilor se vor respecta prevederilor din STAS 10109/82 si cele din normativul P2/85.
Rosturile verticale vor fi tesute astfel ca suprafata caramizilor din 2 randuri successive pe inaltime, atat in camp cat ai fa
intersectii, ramificatii si colturi sa se faca minim % caramida in lungul zidului sip e % caramida pe grosimea acesteia.
Teserea se va face obligatoriu la fiecare rand.

Grosimea rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar a celor verticale va fi de 10 mm.

1.3. INDICATII TEHNOL.OGICE PRIVIND EXECUTIA

Inainte de punerea in opera, caramizile se vor uda bine cu apa.

Consistenta mortarului, determinate cu conul etalon, pentru zidaria din caramizi pline va fi de 8-13 cm.

Rosturile orizontale, verticale si transversale vor fi umplute correct cu mortar. Intreruperea a executiei zidariei se va
face in trepte, fiind interzisa infreruperea cu sfrepi,

Verificarea calitatii zidariilor se face pe tot timpul executiei lucrarilor, conform prevederilor cap. 4 din instructiunile
tehnice C56/85, de catre seful de echipa si maistru, iar la lucrarile ascunse si de cafre seful de lot si reprezentantul
beneficiarului.

Se va urmari realizarea verticalitatii si planeitatii in limita atabilita de STAS, de £5 mm.

1.4. CONTROLUL CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR
Verificarea calitatii lucrarilor de zidarie se va face atat in timpul executiei cat si la terminarea unor etape precum si
[a receptionarea lor prin:
»verificarea elementelor geometrice, inclusive cele din proiect;
> verificarea aspectului general cat si starea fiecarui element in parte;
»inventarierea elementelor ascunse;

Se impune refacerea partiala sau totala a acelor lucrari care prezinta abateri fata de proiect.

2. TENCUIELI

2.1 Tencuielile umede obisnuite se executa cu mortare preparate pe santier, in centrale sau statii de preparare a
mortarelor, conform C17/82.

2.2 STANDARDE DE REFERINTA
>(18/83 — Normativ pentru executarea tencuielilor umede;
»(17/82 - Instructiuni tehnice pentru stabilirea compozitiei si prepararea mortarelor de zidarie si de tencuieli;
>(h6/85 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptionarea lucrarilor de constructii;
> (16/84 — Normativ pentru executarea lucrarilor pet imp friguros;
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2.3. ALCATUIREA TENCUIELILOR
Toate tipurile de tencuieli cuprinse In prezentul caiet de sarcini sunt realizate in 2 straturi:
»stratul de baza — grundul - in grosime de 8-15 mm;
»stratul vizibil - in grosime de 5-30 mm, functie de finisajul ce urmeaza sa-l primeasca.

2.4. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A TENCUIELILOR

Pentru executarea unor tencuieli de buna calitate se va efectua in prealabil un control al suprafetelor care urmeaza
a fi tencuite.

La inceperea tencuielilor trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror execufie simultana sau ulerioara poate
provoca deteriorarea tencuielilor.

Pentru executarea amorsarii, suprafetele de beton vor fi in prealabil stropite cu apa, apoi se va face amorsarea prin
stropire cu un sprit care se aplica in grosime de 3 mm. Suprafetele peretilor de zidarie de caramida vor fi in prealabil stropite
cu apa si eventual vor fi amorsate prin stropire cu un mortar fluid in grosime de max. 3 mm, care ve avea aceeasi
compozitie ca a mortarului pentru stratul de grund.

Grundul, cel mai gros strat al tencuielii { 5-20 mm grosime), se va aplica dupa cel putin 24 ore de la aplicarea
amorsei, in cazul suprafetelor de beton si dupa ¢ ora, in cazul suprafetelor de caramida.

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar de aceeasi compozitie cu stratul de grund, eventual cu o
cantitate mai mare de var pasta si cu nisip fin pana la 1 mm, in cazuri speciale, numai cu ciment si praf de piatra.

Dupa executarea tencuielilor, se vor lua masuri pentru protectia suprafetelor proaspat tencuite, pana la intarirea
mertarului, fata de urmatoarele actiuni:

> umiditate mare, care intarzie intarirea mortarului si il altereaza;

> uscare forlala, care provoaca pierderea brusca a apel din morlarul aplical, uscare ce poale proveni din curenlii de
aer, expunere indelungata |a razele soarelui, supraincalzirea incaperilor;

> [ovituri, vibratii, provenite din darea in exploatare a cladirilor respective inainte de termen;

> inghetarea tencuielilor inainte de uscare;

2.5. CONTROLUL CALITATII 8! RECEPTIA LUCRARILOR

Tencuielile fiind [ucrari destinate a ramane vizibile, calitatea lor din punct de vedere al aspectului poate fi verificata
cricand, chiar dupa terminarea ucrarilor.

Verificarea calitatii tencuielilor are ca scop principal depistarea defectelor care depasesc abaterile admisibile, in
vederea efectuarii remedierilor si a luarii de masuri pentru ca defectele san u se repete in continuare.

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuire, este necesar a se verifica daca au fost executate si recepfionate toate
lucrarile destinate a le profeja si daca au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele, praznuri suporti, coltare, efc.).

Receptia pe faze de lucrari se face, in cazul tencuielilor pe baza urmatoarelor verificari la fiecare tronson in parte:

»rezistenta mortarului;

> numarul de straturi si grosimile respective (detemminate prin sondaje);
»aderenta |a support si intre straturi;

> planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata);

Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii, iar rezultatele se inscriu in registrele de procese
verbale de lucrari ascunse sip e faze de lucrari.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari, se fac cate una [a fiecare incapere.

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face visual, cercetand suprafata tencuita, forma muchiilor,
scafelor si a profilelor.

Suprafetele fencuite trebuie sa fie uniforme (ca prelucrarea san u aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi
provocate de granulelede var nestins, urme vizibile de reparatii locale, etc.). Se va controla corespondenta mortarului utilizat
precum si a modului de prelucrare a fetel vazute, cu prevederile din proiect. Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte
crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la racordarea cu tocul tamplariei sau in spatele radiatoarelor.

Verificarea verticalitatii suprafetelor tencuite se va face cu un dreptar de 2 m lungime, prin asezarea acestuia in
orice directie si masurarea golurilor infre dreptar si tencuiala.

In cazul unor eventuale neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul, vor decide; -
inlocuiri, completari, modificari sau alte situatii ce se impun.

ZUGRAVELI §1 VOPSITORII
1. GENERALITATI

Se stabilesc conditiile si modul de executie, conditiile tehnice de calitate si modul de verificare a acestora, pentru
lucrarile de zugraveli si vopsitorii.
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Aceste lucrari se executa la cladiri care nu sunt supuse actiunii agresive a agentitor chimici, pe suprafete de glet de
ipsos, tencuieli cu mortar de var sau mortar de ciment.

2. STANDARDE DE REFERINTA
»C3/76 - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii;
»>(56/85 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

3. MATERIALE S| PRODUSE

Materialele prevazute in proiect si cele puse in opera, vor avea caracteristicile tehnice conform standardelor si
normelor in vigoare (C3/76) (vopselele trebuie sa aiba aspect fluid, fara impuritati etc.).

3.1. TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA
Varul gros in bulgari si huma livrate in vrac, ca si ipsosul livrat in saci de hartie se transporta in vagoane inchise.
Depozitarea materialelor pentru zugraveli se va face in depozite inchise sau acoperite si ferrite de umezeala.
Materialele utilizate la lucrari de vopsitorii, livrate in bidoane de tabla sau butoaie de PVC cu saci de polietilena, vor
fi depozitate separate, pe locuri uscate si ferite de inghet.

4, LUCRARILE CE TREBUIE TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA
ZUGRAVELILOR S| VOPSITORILOR
Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje, instalatii sanitare,

electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate. Deasemeni, vor fi terminate pardoselile reci si straturile support pentru
pardoseli.

Tamplaria trebuie sa fie montata definitive si buna functionare a accesorilor verificata.

5. VERIFICAREA SUPRAFETELOR

- Suprafetele de beton sau tencuiala driscuita.

In vederea finisarii cu zugraveli, suprafetele trebuie driscuite cat mai fin, astfel ca urmele de drisca sa fie cat mai
putin vizibile.

- Suprafetele gletuite.

Suprafetele cu glet din ipsos sau glet de var, glet de ipsos cu aracet, trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi
sau fisuri, varul folosit frebuie sa aiba o vechime de cel pufin 14 zile

Toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta din aceeasi compozitie cu gletul.

- Suprafetele metalice si de lemn

Suprafetele metalice si de lemn nu trebuie sa prezinte pete de rugina, grasimi, vopsea veche, noroi, etc.
Eventualele pete se vor indeparta cu peria de sarma, hartie sticlata sau feruginol. Vopsitul cu vopsele de ulei sau duco se
va aplica peste grundut existent, dupa ce suprafata este perfect curate.

6. CONDITIl DE EXECUTIE A ZUGRAVELILCR S1 VOPSITORILOR

Inainte de inceperea lucraritor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele support au atins umiditatea
de regim.

Aceastea se obtine dupa circa 30 de zile de la executarea mortarelor si dupa cca. 2 saptamani de la executarea
gletului, mentinandu-se umiditatea selective a aerului de 60% si temperature +18°C—-+20°C.,

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperature a aerului in mediul ambient de cel
putin +5°C, in cazul zugravelilor pe baza de culori de apa si de cel putin +15°C, in cazul vopsirilor sau finisajelor cu polimeri.

Diferenta de temperature intre aerul inconjurator si suprafetele care se vopsescnu trebuie sa fie mai mare de 6°C
pentru a se evita condensarea vaporilor.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare deposit:- acestea vor putea fi folosite numai dupa
verificarea si confirmarea de catre un laborator de specialitate.

7. CONTROLUL CALITATII S| RECEPTIA LUCRARILOR
Controlul calitatii lucrarilor se face de catre beneficiar si proiectant, urmarindu-se respectarea prevederilor din
prezentul caiet de sarcini.
Pe parcursul lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica imediat in mod special:
»indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor support;
»calitatea principalelor materiale ce intra in opera;
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> respectarea prevederilor din proiect si dispozitiilor de santier;
> corectitudinea executiei; :

ZUGRAVELI

Prin examinarea vizuala se verifica:

»componenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului si dispozitiile ulterioare;

»>aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa trebuie sa aiba fon de culoare uniform, trebuie sa nu prezinte pete,
stropiri, basici, cojir, urme de pensule, corecturi cu culori contranstante. Pe suprafetele stropite, trebuie ca stropii
sa fie repartizati uniform;

> aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constata prin presarea usoara a suprafetei care sa nu lase urme;

> linille de separatiese verifica visual. Ele trebuie sa fie fara innatbiri si cu latimea constanta.

VOPSITORII

Inainte de inceperea verificarii calitatii vopsitoriilor de ulei sau pe baza de polimeri se va controla daca s-au uscat
complet si daca s-a format pelicula rezistenta.
Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor avandu-se in vedere:
»aspectul lucios sau mat cu acelasi ton de culoare;
»stratul de vopsea sa fie compact, fara urme de pensula, fara crapaturi, cute, pete, linsuri, scurgeri de vopsea, picatur;
»nu se admit pete de mortar sau zugraveli pe acelasi perete precum si cele dintre zugraveala peretilor si tavanelor
trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii, etc.
Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispoziti de santier pentru remedierea sau refacere.
Refacerea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

8. INTRETINEREA LUCRARILOR DE ZUGRAVELI SI VOPSITORIILOR

Zugravelile cu lapte de var si huma se intretin prin curatirea de praf cu perii cu coada lunga.

Vopsitoriile de ulei, polilac, nitrolac se spala cu carpa sau buretele cu apa calda si detergent, dupa 14 zile de la
executie.

In cazul unor eventuale neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul, vor decide:-
inlocuiri, completari, modificari sau alte situatii ce se impun.

TAMPLARIE DIN LEMN, METALICA, GEAMURI
(LUCRARI DE TINICHIGERIE AFERENTE)

1. GENERALITATI

Prevederile din prezentul capitol se refera la verificarea calitatii si receptia lucrarilor de tamplarie (usi, ferestre,
efc.), geamuri aferente tamplariei si lucrarilor de tinichigerie (glafuri).

2, TAMPLARIE DIN LEMN SI METALICA
2.1. PREVEDERI COMUNE

Verificarea produselor de tamplarie (lemn sau metal) se face la primirea pe santier a tamplariei, in tot timpul punerii
in opera precum si la receptie.

2.2 TAMPLARIA DIN LEMN S| METALIC care soseste pe santier gata confectionata, trebuie verificata de catre
conducatorul tehnic al lucrarii sub aspectul:

>existenta si continutul certificatelor de calitate;

»corespondenta cu prevederile din proiect si cu prescriptiile tehnice de produs;

> existenta si calitatea accesorilor de prindere, manevre, efc.;

2.3 LA PUNEREA IN OPERA se verifica daca in uma depozitarii si manipularii, tamplaria nu a fost deteriorata.
Eventualele deteriorari se vor remedia inainte de montare. Verificarea pe parcursul montarii va fi executata de catre
conducatorul tehnic al lucraril.



2.4 VERIFICAREA PE FAZE A CALITATII lucrarilor se va face conf. Regulamentelor in vigoare si se refera la
corespondenta cu prevederile din proiect si conditiile de calitate si incadrarea in abaterile admisibile.

2.5 VERIFICAREA PE FAZE se refera la intreaga categorie de lucrari de tamplarie sau dulgherie si se face pentru
fiecare tronson in parte incheindu-se “PROCESE VERBALE DE VERIFICARE PE FAZE DE LUCRARI", acestea inscriindu-
se in registrul respectiv.

2.6 LA RECEPTIA PRELIMINARA a intregului obiect, comisia de receptie va verifica lucrarile de tamplarie si dulghetie
urmarind urmatoarele etape:

»>examinarea existentei si continutul proceselor verbale de verificare si receptie pe faze de lucrari;

»>examinarea directa, a lucrarilor executate, prin sondaje;

»se va avea in vedere ca tamplaria sa indeplineasca perfect functia pentru care a fost prevazuta;

3. PREVEDERI SPECIFICE
3.1 LA TAMPLARIA DIN LEMN SE VA VERIFICA:

>existenta si calitatea accesorilor metalice;

> verticalitatea tocurilor si a captuselilor (nu se admit abateri mai mari de 1mm/m);

»intre foaia de usa si pardoseala sa fie un spatiu constant de 3 panala 8 mm;

>incastrarea tocului sa fie facuta in peretii existenti prin ghermele, dibluri, pene, cuie, suruburi sau praznuri astfel ca
tocul sa nu aiba nici un fel de joc;

> abaterile de la planeitate a foilor de usi precum si a cercevelelor mai lungi de 1500 mm trebuie sa fie mai mici de 1%
din lungimea pieselor respective;

> potrivirea (luftul) corecta a foilor de usi precum si a cercevelelor pe tocuri, pe toata lungimea faltului respectiv nu
frebuie sa depaseasca 2 mm;

>intre cercevea si marginea spaletului tencuit trebuie sa fie un spatiu de minim 3.5 cm;

>glafurile interioare vor fi montate cu o pana catre interior de 1% si la aceeasi inaltime fata de pardoseala camerei;

>existenta pieselor auxiliare (vaservase, pazii de tabla), la ferestre (pentru indepartarea apelor de ploaie), este
obligatorie;

> accesoriile metalice trebuie sa fie bine montate si sa functioneze perfect;

»balamalele, cremoanele, drucarele sa fie montate la inaltime constanta (pentru fiecare in parte) de la pardoseala;

»lacasurile de patrundere a zavoarelor in pardoseli si tocuri trebuie protejate prin placute metalice sau alte dispozitive
bine fixate la nivelul pardoselii sau al tocului;

>deschiderea cercevelelor cuplate trebuie sa se faca cu usurinta; ele nu trebuie sa fie blocate in timpul vopsirii;

»verificarea calitatii vopsitoriei se va face conform capitolului ZUGRAVELI Sl VOPSITORIL

3.2 LA TAMPLARA METALICA SE VA VERIFICA:

»corespondenta cu proiectul si cu detaliile respective;

»asamblarea elementelor componente prin suduri polizate (nu se admit cordoane de sudura neuniforme, cu scurgeri
de material sau gauri produse prin arderea pieselor);

> prinderea tamplariei de zidarie, diafragme stalpi sau beton, prin sudarea ei de praznuri sau placute metalice (conform
proiectului);

»grunduirea cu miniu de plumb sa fie realizata uniform pe toate fetele, inclusiv pe cordoane de sudura;

»modul in care s-au realizat montarea garniturilor de cauciuc;

»verificarea calitatii vopsitoriei se va face conform capitolului ZUGRAVELI SI VOPSITORII.

4. GEAMURI - Prevederile de la capitolul geamuri se refera la controlul calitatii si receptiei lucrarifor de geamuri montate la
usi si ferestre.
4.1. VERIFICAREA MATERIALELOR aduse pe santier se efectueaza de catre conducatorul tehnic al lucrarii si se
refera la dimensiunile si calitatea materialelor prevazute in documentatia de executie.

Materialele nu vor fi puse in opera daca nu sunt insotife de certificatele de calitate. Deasemeni, nu se vor pune in
opera geamuri sparte, fisurate sau zgariate.
4.2. VERIFICAREA PE PARCURS a calitatii lucrarilor se va face de catre conducatorul tehnic al lucrarii pe tot timpul
execultiei.
4.3. VERIFICAREA PE FAZE A CALITATI lucrarilor se efectueaza conform instructiunilor in vigoare si se refera la
corespondenta cu tipurile si dimensiunile din proiect, la conditiile de calitate si la incadrarea in abaterile admisibile, stabilite
pentru fiecare caz in parte si precizate in cataloagele de detalii tip sau in desenele de executie.



£

5. GLAFURI DIN TABLA

Executia corecta a glafurilor exterioare din tabla la ferestre se verifica conform prevederilor din normativul C37/76,
a detaliilor de proiect si a cataloagelor de detalii tip.

In ceea ce priveste solidaritatea prinderii glafului de tamplarie si de spaletele orizontale ale golurilor ferestrelor,

existenta stratulu de carton sub tabla, intoarcerea pe verlicala a glafului la marginile ferestrelor si executia corecta a pantei
si a lacrimarului.

In cazul unor eventuale neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul, vor decide:-
inlocuiri, completari, modificari sau alte situatii ce se impun.

cOAMh, Sehlanec Mibai




